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..magnesy do Twoich dzwigéw

proste, szybkie i bezpieczne przenoszenie

ITECNO-LIFT;

' magnesy elektropermanentne do y
— _ podnoszenia bardzo ciezkich tadunkow =

i - -4' T i o= i .
— - .".' -
- .. .- - “%
- - - - , A t '
'3::;3.. - - H s —
- ; L e
*r‘ f . T
. i = - ] ~
- __' - r | : X -

— L4
—

Q
TECNOMAGNETE O

Safety through power . 6
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MAG Centrum PL Sp. z 0.0.

Niezawodnos¢ - fatwy m

e

ontaz - praktyczne wykorzystanie

Najbardziej inteligentny sposéb przenoszenia
tadunkéw stalowych

Magnetyzm to najprostszy
sposob uchwycenia

materiatéw zelaznych. Firma
TECNOMAGNETE od ponad

30 lat nieustannie pracuje

w zakresie badan i rozwoju
elektropermanentnych systemow
magnetycznych. Ta unikalna
technologia taczy w sobie
bezpieczenstwo, prostote,
maksymalne wykorzystanie
energii oraz oszczednos¢ energii.

System Tecnolift umozliwia tatwe
mocowanie fadunku z minimalna
powierzchnig potrzebna do
zamocowania. Przenoszenie
osigga maksimum, poniewaz
mozna manipulowac fadunkami
od gory bez zaciskania lub
znieksztatcania. Miejsce
operatora jest zoptymalizowane,
a zatem nie potrzeba miedzy
tadunkiem lub wokét niego
przestrzeni dla ré6znych urzadzen
do obstugi i manipulacji.

Nie ma innego rozwigzania,
ktére zapewnitoby ten

sam poziom wydajnosci

i praktycznego zastosowania.

TECNO-LIFT jest idealnym
rozwigzaniem dla zaktadéw
budowy maszyn, sprzedawcéw
materiatéw stalowych,
magazynow hutniczych,
warsztatéw, hut, fabryk, fabryk
budowy okretéw, wykonczen

i nowoczesnego przemystu,
ktory jest zainteresowany
podnoszeniem standardow

i wydajnosci pracy.

Technologia QUADSYSTEM
Moc i bezpieczenstwo do
kwadratu

Obwdéd elektroperamentny
Quadsystem: moc magnesu
permanentnego jest
niezalezna od potaczenia
elektromagnetycznego.
Technologia podwdjnego cyklu
magnetycznego wykorzystuje
energie elektryczna tylko przez
kilka sekund potrzebnych

do cyklu aktywacji MAG

i dezaktywacji DEMAG.

Niepowtarzalny design
Tecnomagnete i innowacyjna,
opatentowana technologia,
gdzie powierzchnia mocujaca
jest skoncentrowana w postaci
kwadratowych biegunéw
rozmieszczonych w ksztatcie
szachownicy, ma zdolnos$¢ do
generowania maksymalne;j
sity doktadnie tam, gdzie jest
to potrzebne tj. w kierunku
tadunku. Opatentowana
»neutralna korona” gwarantuje
doskonata izolacje magneséw

statych, zabezpieczajac przed
utratg mocy oraz przed
interakcjami z otaczajacymi
przedmiotami metalowymi.

State bezpieczenstwo

System elektro-

permanentny

jest catkowicie

bezpieczny

i nie zagraza

mu przerwa

w zasilaniu. Po

sekundowym

cyklu

magnetycznym

tadunek niesiony jest wytacznie
sita magnesow statych. Nie
wymaga wspomagania za
pomoca bateryjnego systemu
zasilania. Duza energia
pochodzaca ze statych magneséw
utrzymuje tadunek bezpiecznie
ze stala sitg praktycznie przez
nieokreslony czas i sita ta moze
by¢ wytaczona tylko wtedy,
gdy tadunek zostanie odtozony
na podtoze. To gwarantuje
maksymalne bezpieczenstwo
zaréwno dla operatora, jak
rowniez dla maszyny.

tatwy w uzyciu i wygodny
Jeden operator jest w stanie za
pomoca zdalnego sterowania
wykonywac chwytanie,
podnoszenie, przenoszenie

i wszystkie inne operacje
pozostajac w dostatecznie duzej
odlegtosci od podnoszonego
przedmiotu. Nie jest wymagana
obecnos$¢ zadnego innego
operatora w poblizu tadunku.
Aby wykona¢ dana operacje,
nie sg potrzebne dodatkowe
narzedzia bezpieczenstwa lub
tancuchy do mocowania

i zabezpieczania tadunku.
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Argumenty przewagi nad tradycyjna
technologia elektromagnetyczna
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Elektromagnes
Il Efekt nagrzewania
elektromagnesu

Elektropermanentna technologia
TECNOLIFT to wielki skok
jakosciowy naprzéd

w poréwnaniu z tradycyjnymi
elektromagnetycznymi systemami
podnoszacymi:

Zastosowanie:

TECNO-LIFT jest to tzw. ,,zimny
system” ze wzgledu na brak
czynnikéw generujacych ciepto
elektromagnesu.

W poréwnaniu do tradycyjnych
elektromagneséw, ktoérych sita
magnetyczna znajduje sie pod
wptywem ciepta i zmniejsza sie
w czasie, sita mocowania
magneséw elektropermanentych
pozostaje stata.

Oszczednos¢ energii:
TECNO-LIFT wymaga zasilania
elektrycznego tylko na kilka
sekund podczas fazy MAG

i DEMAG. Zuzycie pradu jest

0 95% nizsze w poréwnaniu do
tradycyjnych magnesow.

Koszty operacyjne:

Trwata i solidna konstrukcja
modutéw magnetycznych Tecnolift
z nieruchomymi komponentami
wewnatrz, nie przegrzewa sie

i nie obcigza zwojéw cewek
magnetycznych, co zapewnia
trwatosc¢ i niezawodnos¢ bez
potrzeby specjalnej konserwacji.
Kosztowna obstuga bateryjnego
systemu podtrzymywania zasilania
nie jest potrzebna, przynosi to
natychmiastowe i dtugotrwate
oszczednosci finansowe.

Proces technologiczny:
TECNO-LIFT nie pozostawia

na tadunku magnetyzmu
szczatkowego. Wszelkie problemy
spowodowane przez magnetyzm
szczatkowy s eliminowane
podczas spawania lub obrébki.

Doktadna koncentracja
strumienia magnetycznego
przy podnoszeniu

System Quad pozwala
skoncentrowad pole magnetyczne
do bardzo matej gtebokosci, a tym
samym podnies¢ np. jedng bardzo

TECNOMAGNETE

Safety through power

cienka blache stalowa. Nawet przy
namagnesowaniu catego systemu
strumien magnetyczny przebiega
tylko wtedy, gdy przylegnie do
powierzchnie tadunku.

Stabilnos¢ i zwartosé tadunku

Tradycyjne drewniane przektadki
nie sg juz konieczne do okreslenia
przestrzeni lin i paséw. Warunki
zamocowania sg znacznie bardziej
zwarte. Mniej zwisajacych czesci
tadunkoéw bez deformacji tworzy
stabilniejsze warunki podczas
transportu.

Sposoéb rozwiagzania

System Tecnolift zostat
zaprojektowany i zbudowany
jako lekki, wydajny i niezawodny.
Wiele standardowych modeli

o réznej charakterystyce geometrii
biegunéw i mocy magnetycznej
zapewnia dobor wtasciwego
urzadzenia w zaleznosci od
zastosowania (blachy, ptyty, bloki,
profile, zwoje itp.). Wszystkie
systemy Tecnolift standardowo
zapewniaja wspotczynnik
bezpieczenstwa 1: 3, ktéry jest
stosunkiem miedzy waga tadunku
i maksymalnym

dopuszczalnym A
obcigzeniem "
magnesu przy M
normalnej szczelinie
powietrznej.

1S0 9001
Certyfikat jakosci
System Tecnolift
spetnia standardy
miedzynarodowe
(UNI-EN 13155:
2004). Kontrola jakosci produkgji,
bezpieczenstwo uzytkowania oraz
stabilno$¢ pracy sa nieustannie
testowane i certyfikowane.

w
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Belki
teleskopowe

Szczegolnie trudne jest
podnoszenie bardzo

dtugich blach. Przy uzyciu Seri
i : eriaTM 4
,-t;akdg;ﬂnﬁ&ﬂf;&ﬁﬁ:? Do podnoszenia réznych blach do 12 m.
: ' Wersja z 4 poprzecznymi ramionami, —= T

blachy maja tendencje do . . :
wyginania sie i deformacji kazde z 2 modutami magnetycznymi.

= podnoszenie staje sie
bardzo niebezpieczne.

-

B ——_

magnetyzacji, ramiona TM s3 bard-  Wyb6r modutéw
zo elastyczne w uzyciu. Teleskopo-

we wysuniecie ramion jest sterowa-
ne przez pompe hydrauliczng; Ruch
teleskopowy ramienia pozwala na

uchwycenie bardzo diugich arkuszy. - blachy waskie: aktywacja modutu
tylko prawej lub tylko lewej strony

Mozna podnosi¢ tadunki o réznych
dtugosciach poprzez wybér poszcze-
g6lnych modutéw magnetycznych:

Seria belek TM pozwala na
podniesienie fadunku réwno-
miernie bez deformacji lub
uszkodzen. Regulacja zakre-
su grubosci w celu podniesi-
enia pojedynczego arkusza
blachy jest mozliwa nawet
poprzez sterownik radiowy.

— blachy srednie: aktywacja wszyst-
kich modutéw ramion trawersy wraz
ze skrajnymi ramionami zamknietymi

Przesuw teleskopowy
Dzieki mozliwosci przedtuze-
nia lub skrécenia dystansu od
srodka pomiedzy ramionami
poprzecznymi oraz wyboru
modutéw magnetycznych do

— blachy dtugie: aktywacja wszyst-
kich modutéw ramion trawersy wraz
ze skrajnymi ramionami otwartymi

— blachy waskie: aktywacja modutu
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§ tylko prawej lub lewej strony

Parametry tadunku

Model waga min. grubos¢ diugosc (min./max.)  szerokos¢ max. szeroko$¢ min. max. zakres udzwigu
kg mm mm mm mm mm kg

TM 4/75 N 2800 5 3000 12000 3500 500 7500

TM 4/100 N 2800 5 3000 12000 3500 500 10000

TM 4/120 N 2800 5 3000 12000 3500 500 12000

TM 4/140 N 2800 8 3000 12000 3500 500 14000

TM 4/180 N 2800 8 3000 12000 3500 500 18000

Krzywa wplywu szczeliny powietrznej
Wazne w przypadku zwyktej stali o minimalnej grubosci 30 mm i zakrytych wszystkich
biegunach. Temperatura robocza tadunku <100 °C

.
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System podnoszenia

TECNO-LIF
zkonstruowany zgodnie
ze scisle okreslonymi
cechami strukturalnymi
oraz na podstawie
specyficznego momentu
magnetycznego,
wspotczynnik (MMF)
zapewnia manipulacje
wyznaczonymi
wartos$ciami zwisajacych
koncow ciezaru.

5mm

6 mm

7mm

8 mm

10 mm

Dopuszczalne wartosci
wspotczynnika ugiecia
zaleznie od dtugosci

i grubosci fadunku.

SeriaTM 6

Podnoszenie pojedynczych blach do 16 m.
Wersja z 6 poprzecznymi ramionami kazde
z 2 modutami magnetycznymi.

Krzywa nosnosci w zaleznosci od szczeliny powietrznej
Odnosi sie do wszystkich powszechnie stosowanych stali o minimalnej grubosci 30 mm
i zakrytych wszystkich biegunach. Temperatura robocza tadunku <100 °C.

Wspotczynnik bezpieczenstwa = 1/3
25000 75000
20000 60000
< 18000 54000
2 14000 - 42000 2
2 2
Z 10000 \\\ 30000
: . -—-‘--._____......-_--.-‘~.___.~.~.-
Z systemami TECNO-LIFT mozna ]
zawsze znalez¢ odpowiadajaca %0 08 T2 6 2"
moc mlgdzy nosnosc'a |:|—:* Szczelina powietrzna (mm)
I'rozmiarami {adunkow dz'ekl I T™M 6/100 TM6/140 [ TM 6/180 TM 6/200 TM 6/250
szerokiej gamie modeli.
Belki TM dostepne Parametry tadunku
w Wersji TG Model waga min. grubos¢  dtugos¢ (min./max.)  szerokos¢ max. szerokos¢ min. max. zakres udzwigu
(6 lub 8 modutéw kg mm mm mm mm mm kg
poprzecznych) do TM6/100N 4000 5 2800 16000 3500 500 10000
podnoszenia blach  yg10n 4000 5 2800 16000 3500 500 14000
(?d grUbOS_C| 4 mm TM6/180N 4000 5 2800 16000 3500 500 18000
i nosnosci do TM6/200N 4000 8 2800 16000 3500 500 20000
10000 kg. TM6/250N 4000 8 2800 16000 3500 500 25000

5000
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Sterowanie Belka teleskopijna
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MAG Centrum PL Sp. z o.0.

Podnoszenie blach

1 g

BF 2
trawers staty

Do przenoszenia blach o maksymalnej
dtugosci do 6 m. Dwa ramiona poprzeczne,
kazdy z dwoma modutami magnetycznymi.

Maja takie same cechy jak seria TM, z ta réznica,

ze dwa poprzeczne ramiona maja ustawiong statg
rozpietosc. System stosuje sie do podnoszenia blach
o takich samych rozmiarach, gdzie nie ma potrzeby

stosowania trawers teleskopowych.
Krzywa nosnosci w zaleznosci od szczeliny powietrznej

odnosi si¢ do wszystkich powszechnie stosowanych stali o minimalnej grubosci 30 mm
i zakrytych wszystkich biegunach. Temperatura robocza tadunku <100 °C.

Wspétczynnik bezpieczenstwa = 1/3
9000 27000
BFS — z wieloma modutami
% 6000 18000 magnetycznymi do paséw
by ~_ e stalowych
= ~ <
3 P 2
2 3750 ~ 11250 ©
JET
R S AN
RI@ // \\ Zawiesia Zaricuchowe 5 00
0 Sviatia sygnalizacyine_ /°  mo X }
00’5 08 12 16 > \ Kabel zasilajacy
— Szczelina powietrzna (mm) N
BF2/37 W BF2/60 BF 2/90 Btykista infornacyj 7 51* ]
Parametry I'adunkl..l ‘ Panel sterowania &L«L E‘
2900
Model waga min. grubo$¢  diugos¢ (min./max.) szeroko$¢  max. zakres udzwigu .
Dautanac Sterowanie Belka
kg mm mm mm max.  min. kg radiove
T
BF2/37 N 1300 5 3200 6000 500 2500 3700 II gZ] ];L I/u:)[ [: E
BF2/60 N 1300 5 3200 6000 500 3500 6000 N E%J/ N
Sterowanie
BF2/90N 1300 8 3200 6000 500 3500 9000 a0

Magnetyczne ramiona
poprzeczne - GTR 4

Magnetyczne ramiona poprzeczne dostarczane
sg samodzielnie w komplecie 4 lub 6 sztuk (GTR
4/N lub GTR 6/N) wraz z jednostka sterowania

i akcesoriami, ktére mozna zainstalowacd

na obecne belki. Ramiona magnetyczne sg
odpowiednikami belek TM 4/N oraz TM 6/N.

Parametry tadunku Parametry tadunku
Model waga min. grubos¢  max. dfugos¢  max. szerokos¢  min. szerokos¢ m:g.i\fvai;[]es Model waga min. grubos¢  max. dtugos¢  max. szerokos¢ - min. szerokos¢ mjg'z.\fvailg(fs
kg mm mm mm mm kg kg mm mm mm mm kg
GTR4/75N 1040 5 12000 3500 500 7500 GTR6/100N 1560 5 16000 3500 500 10000
GTR4/100N 1040 5 12000 3500 500 10000 GTR6/140N 1560 5 16000 3500 500 14000
GTR4/120N 1040 5 12000 3500 500 12000 GTR6/180N 1560 5 16000 3500 500 18000
GTR4/140N 1040 8 12000 3500 500 14000 GTR6/200N 1560 5 16000 3500 500 20000
GTR4/180N 1040 8 12000 3500 500 18000 GTR6/250 N 1560 8 16000 3500 500 25000

6



Parametry tadunku

max. zakres

Model waga min. grubos¢ max. szerokos¢ min. diugos¢ max. diugos¢ udawigu
kg mm mm mm mm kg

TB 4/35 N 2400 4 3500 2500 6000 3500

TB6/35N 2800 4 3500 2500 12000 3500

TB 4/100 N 3400 5 3500 3000 12000 10000

Model

waga

kg

min. wymiar
dilce

mm

Parametry tadunku

grubos¢
min.-max.

mm

dtugos¢ max.

mm

szerokos¢ max.

mm

kg

zakres udzwigu

TTO /045

1850

300 x 300

4-25

1500

3000

1000

TTO /060

2200

300 x 300

4-25

1500

4000

1200

TTO /080

2900

300 x 300

4-25

2000

4000

2000

TTO /100

3400

300 x 300

4-25

1500

6600

2000

TTO /120

3800

300 x 300

4-25

2500

5000

3000

TTO /150

4600

300 x 300

4-25

2500

6000

3000

TECNO

Safety wou%gh power
e

Belki uchylne TB

Podnoszenie pojedynczych piyt

i blach o maksymalnej dtugosci

do 12 m w pozycji pionowej lub
poziomej. Jednolita belka

z efektywnym i prostym systemem
uchylnych modutéw magnetycznych
jest idealnym rozwigzaniem do
przenoszenia, gdzie o$ pionowa ptyt
potrzebuje by¢ umieszczona w osi
poziomej lub odwrotnie (typowe
operacje wykonywane w sktadach
przy transporcie na stoty wypalarek
laserowych, plazmowych itp.).

Dostarczane ze specjalnym zdalnym
sterowaniem RC/ B.

Jednolite belki TT do
systemow wypalania

Do podnoszenia pojedynczych blach

i usuwania szkieletow oraz wycietych
elementéw po zakonczeniu operacji
wypalania. System modutowy TT

jest dostosowany do rozmiaru blach

i wycinanego elementu. Pozwala

na szybkie i fatwe zamocowanie,
zatadunek i tym samym zwolnienie
maszyny wypalajacej lub do ciecia
(laserem, plazma, acetylenowotlenowe).
Szczegdlng ich zaletg jest
natychmiastowe uwolnienie powierzchni
roboczej maszyny i przemieszczenie
kompletnego odcietego arkusza do
dalszego postepowania. Standardowy
model dla wszystkich arkuszy

o maksymalnej wielkosci 500 x 500,

300 x 300 lub 70 x 70 mm i grubosci

od 2 do 50 mm.




pojedyncze moduty

Podnoszenie pojedynczych blach i blokéw.
SML trwate moduty elektromagnetyczne
sg idealne do podnoszenia blach i blokéw
z niewielka szczeling powietrzna.

* Doskonaty wspétczynnik pomiedzy
waga chwytnika i jego mozliwosciami
podnoszenia.

¢ Wielopolowy obwdd magnetyczny
pozwala na jednorodne roztozenie
sity w obszarze roboczym.

h'i't
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www.magcentrum.pl, magcentrum@magcentrum.pl
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T . Krzywa nosnosci w zaleznosci od szczeliny powietrznej

- Odnosi si¢ do wszystkich powszechnie stosowanych stali o minimalnej grubosci 30 mm
i zakrytych wszystkich biegunach. Temperatura robocza tadunku <100 °C.

Wspdiczynnik bezpieczenstwa = 1/3
15000 45000
©
o g
£ 10000 30000
N o 5
. 8 <
c
% § 7500 22500 %
5000 15000
- Wymiary
(a ., _E Model A B C D E
SML 50 1070 760 620 180 100 0 0
E SML 100 1140 950 830 266 133 0,4 0,8 1,2 1,6 2
SML 150 1140 13501200 266 133
a % Szczelina powietrzna (mm)
l - SML 50 SML 100 SML 150
I / \
c 3 \
[aa]
[€19)
()] . S \ ) Parametry tadunku
2 o ) )
U ?’ 27 1 Model waga min. grubos¢  dtugos¢ min. /max. szer:%f)sc szenr]%lj((.)sc mj&(ﬁl;[}es
<
u o) L kg mm mm  mm mm mm kg
© SML50 500 8 1000 5000 1000 2500 5000
| |l.@80
e SML 100 700 8 1000 5000 1000 2500 10 000
E SML 150 1000 8 1000 5000 1000 2500 15000




Krzywa nosnosci w zaleznosci od szczeliny powietrznej
QOdnosi sig do wszystkich powszechni stosowanych stali o minimalnej grubosci 100 mm
i zakrytych wszystkich biegunach. Temperatura robocza tadunku <100 °C.

pojedyncze moduty

Do manipulacji pojedynczych grubych blach
i blokéw stalowych.

SMH pojedyncze moduty elektromagnetyczne

przeznaczone sg do podnoszenia tadunkéw

z duza szczeling powietrzna.

* 4 bieguny magnetyczne o duzej koncentracji sity.

¢ Duza sita magnetyczna nawet przy nieréwne;j
powierzchni tadunku.

Wspoitczynnik bezpieczenstwa = 1/3
30000 90000
27500 82500
25000 75000
22500 67500
3 20000 60000
8 17500 52500 B
£ 15000 45000 3
e} 7]
Zz 12500 37500
10000 \\\ 30000
7500 22500
5000 15000
2500 E——— L 7500
0 0
08 16 24 3,2 4 28
% Szczelina powietrzna (mm)
I SMH 50 SMH 100 SMH 150  EEE SMH 200 SMH 250 SMH 300
Parametry tadunku
. e dfugosc¢ szeroko$¢  szerokos¢ max. zakres
et waga il @z min. /max. min. max. udzwigu
kg mm mm mm mm mm kg
SMH50 610 30 1000 6000 1000 2500 5000
SMH 100 950 30 1000 6000 1000 2500 10000
SMH 150 1300 40 1000 6000 1000 2500 15000
SMH 200 1750 40 1000 6000 1000 2500 20000
SMH 250 2150 80 1000 6000 1000 2500 25000
SMH 300 2700 80 1000 6000 1000 2500 30000

Wymiary mm
Model A c D E F @ G H 1| L
SMH 50 1285 505 155 198 462 800 180 100 15
SMH 100 1545 531 181 242 560 880 266 133 15
SMH150 1575 563 213 280 626 860 266 133 15 997
SMH 200 1760 577 227 320 706 980 304 152 15 1117
SMH250 1790 637 280 350 770 1100 355 177 18
SMH 300 1790 625 272 374 814 1147 355 177 18 1311
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Przenoszenie zwojow, walcow i kesow
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System TECNO-LIFT oferuje Systemem TECNO-LIFT pozwala

szeroka game rozwigzanh unikna¢ wszystkie problemy

przemieszczania zwartych zwojéw  zwigzane z klasyczng metoda

réznej budowy, rozmiaréw sprzetu do podnoszenia za

i ksztattéw bez ograniczenia wagi. pomoca zaciskéw mocujacych.
Hak wytwarza staty nacisk na

TECNO- LIFT jest w bezposrednim tadunek w kilku punktach,

kontakcie z powierzchnig natomiast magnes trzyma
materiatu z goéry bez naciskania tadunek na catej powierzchni
lub znieksztatcania. z jednakowa sita.

Ccv a'/l) co

Systemy do podnoszenia Systemy do podnoszenia Systemy do podnoszenia
zimnowalcowanych zwojéw pocietych zwojow w pozycji otwartych zwojéw w potozeniu
W pozycji pionowej. pionowe;j. pionowym (proces odprezania).

www.magcentrum.pl, magcentrum@magcentrum.pl

Systemy do podnoszenia
zimnowalcowanych zwojéw
W pozycji poziomej.

Urzadzenie z automatycznym
systemem centrowania.
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Podnoszenie kesow i ptyt

L AN

e

BL

Elektro-permanentne systemy
magnetyczne do podnoszenia
warstwy keséw w jednej warstwie
o temperaturze do 600 °C.

Skuteczne rozwigzania do
tadunkéw o wszystkich
ksztattach, rozmiarach i wadze.

Wersja:

BL /S — prosty modut do keséw
do 6000 mm dtugosci

BL /D - podwdjny modut do
keséw do 12600 mm
dtugosci

System przeznaczony do
podnoszenia ptyt: dzwigi portowe
do zatadunku i roztadunku
statkow.

Skuteczne rozwigzania do
- ~ | i Iaduqkéw olwszystkich ksztattach,
) s g ; rozmiarach i wadze.

AR

_OuE 0H00k

T aUAn e 3 OMIL (e e

BAT GRIP

Wazacy 3 tony
elektropermanentny chwytak
bateryjny.

System wyposazony jest w zdalne
sterowanie z mozliwoscig bardzo
dtugiego uzywania (do 7 dni),
niezalezny od zasilania, poniewaz
zasilanie elektryczne wymagane
jest jedynie w kilkusekundowych
okresach podczas operacji MAG/
DEMAG.

11



Ksztaltownlkl Szyny Proflle Walce Rury - Zbiorniki
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TP

Do przenoszenia ksztattownikow i profili.
Systemy modutowe sag potaczeniem
bezpiecznego podnoszenia i wygody. Jego
specyficzne unikalne uksztattowanie biegunéw
pozwala obracac¢ tadunek na podtozu w celu
kontroli lub wygodnego sktadowania

w pozadanej pozycji pomiedzy ramionami stojaka.

Parametry tadunku
Model waga HEA —HEB —IPE - IPN  min. dfugo$¢ max. diugosc mfé‘z,\ilaig[fs
kg min. (mm)  max. (mm) mm mm kg

TP2/125 250 80 600 1000 6000 1250

TP2/250 980 80 600 6000 12000 2500

TP3/250 1250 80 600 1000 12000 2500 |
TP4/500 1600 80 600 8000 18000 5000

TP5/500 2150 80 600 2700 16000 5000

TP6/500 2500 80 600 6000 5000

RD

Systemy do podnoszenia walcéw.

Przeznaczone tylko do
przenoszenia walcowych tadunkéw.
System w ksztatcie , V" rowka
dopasowuje sie do ksztattu tadunku
poprzez centrowanie modutu
tadunku podczas fazy chwytania.
RD / P wersja - dla wielokatnych

i nieregularnych przekrojow.
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RA

Systemy do podnoszenia
szyn o dtugosci do 150 m.

TU

Systemy do podnoszenia warstwy
okragtych rur i zamknigetych profilii
kwadratowych.

Przeznaczone do podnoszenia
warstwy rur bezszwowych
i okragtych tadunkéw réznego typu.

MAG Centrum PL Sp. z o.0.
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Systemy do podnoszenia

beczek i zbiornikéw.

Przemieszczanie okragtych tadunkéw
cienkosciennych o duzych rozmiarach.
Rozwigzanie specjalne do przemieszczania
zbiornikéw, pojemnikéw z zachowaniem
catkowitego bezpieczenstwa i bez
deformacji tadunku.

Moduty elektromagnetyczne
do przenoszenia wigzek.

Parametry tadunku
Model @ min.-max. max. ilo$¢ wiazki  min. g drutu  max. dfugos¢ mja(.z\ilails[]es
mm ks mm mm kg
EM 2/025 |250-300 1 8 6000 2500
EM 2/050 |250-300 2 8 6000 5000
EM 4/030 |250-300 1 8 12000 3000
EM 4/060 |250-300 2 8 12000 6000
EM 4/120 |250-300 4 8 12000 12000
EM 4/150 |250-300 6 8 12000 15000

Wybrane rozwigzania

TECNO-LIFT moze by¢ wyposazony w akcesoria do réznych
zastosowan:

¢ Os pigta
Obrét tadunku wedtug potrzeby wokét osi pionowe;j.

¢ Dodatkowe haki

System TECNO-LIFT umozliwia uzywanie trawers
wiszacych do tradycyjnego przenoszenia za pomoca
tancuchéw i lin, bez demontowania systemu TECNO-LIFT.
Bardzo przydatne w przypadku zaistnienia potrzeby
podniesienia przedmiotéw nieferromagnetycznych lub
o niestandardowej geometrii, lub blach w pakietach.

* SRM

System do recznego obrotu 0 90 ° ramion poprzecznych.
Nadaje sie do transportu profili, paséw i waskich tadunkow.

¢ Potaczenie ok i hakow

Pozwala na alternatywne uzycie ramion za pomoca
jednego lub dwéch hakéw dzwigowych. kancuchy i oka
s3 wbudowane do belki.

13



B
€
o)
.
—
c
()
O
(o))
O
é
€
D
—
—
c
()
9
(o))
O
€
2
€
D
—
—
c
o
O
(o))
O
£

MAG Centrum PL Sp. z o.0.

Charakterystyki - Akcesoria - Wyposazenie

e o

0 @:

Tysigce instalowanych
i obstugiwanych systemoéow
TECNO-LIFT na catym swiecie

s9 dowodem bezpieczenstwa

i prawdziwosci bezpiecznego
przenoszenia. Kazdy system
stanowi optymalne rozwigzanie
oraz wydajnos¢ przenoszenia.
Wszystkie moduty magnetyczne
s9 wykonane ze stali o wysokiej
wytrzymatosci, ktora zapewnia
wysoki poziom bezpieczenstwa
i uzywania urzadzenia.

Elastyczne zawieszenie stosuje
sig, gdy potrzeba osiagnac
odpowiednie roztozenie
tadunku, a tym samym unikna¢

niebezpieczenstwa przecigzenia.

Szczegdlng uwage zwraca sie na
bezpieczenstwo: kilka systemow
elektromechanicznych sprawdza
odpowiednie ustawienie
magnetyzmu

w zaleznosci od tadunku

i wykrywa wszelkie problemy,
jakie moga wystapi¢ podczas

14

magnetyzacji, mocowania

i przenoszenia tadunku oraz
przypadkowej demagnetyzacji
podczas transportu materiatéw.

Sterownik

Kompaktowy panel sterowania

z ochronga IP54 umozliwia szybkie
wilaczania i wytaczania cykli

w przedziale (max. 7 sekund).

o

TE 2O-9
O»E Frrcw

orpag

Rl T

1. Panel przyciskow

Jest zintegrowany z korpusem
urzadzenia i zawiera
podstawowe funkcje (ON / OF

= wiaczy¢ wylaczy¢ PICK-UP =
podnie$¢ FULL MAG = w petni
namagnesowane DEMAG = =
odmagnesowac SAFE = ochrona)

2. Elektroniczny system
kontroli nasycenia UCS

Wihasciwie steruje absorbowanym

strumieniem magnetycznym

i zapewni, ze moduty osiagna

petne nasycenie magnetyczne.

3. PICK-UP, FULL MAG*

System TECNO-LIFT uzywa
podwdjnych cykli magnetycznych
testujgcych zaleznos$¢ wagi
tadunku i szczeliny powietrzne;j.
Cykl PICK-UP / podniesienie

/ przeprowadzi najpierw
namagnesowanie 75%
maksymalne;j sity magnetyzacji.
Gdy tadunek zostanie nieco
uniesiony ponad podtoze,
wykonywany jest cykl MAG
pozwalajacy na osiggniecie
100% catkowitej mocy
magnetyzacji. (FULL MAG). Ta
operacja zabezpiecza osiggniecie
minimalnego marginesu
bezpieczenstwa wymaganego
dla bezpiecznego podniesienia.

4. Przycisk SAFE - przycisk
bezpieczenstwa
Uzytkownik jest zobowigzany
do wcisniecia dwodch przyciskow
jednoczesnie (SAFE i DEMAG),
aby zwolni¢ tadunek,
co zmniejsza mozliwos¢
przypadkowego uwolnienia
tadunku.

5. Wyb6r modutéw ramion
poprzecznych*

Umozliwia wybor magnetyzacji

modutéw: wewnetrzne moduty

belek z namagnesowaniem

po obu stronach modutu

albo prawej lub lewej

strony wszystkich modutéow

(wewnetrznych, lewych,

prawych, wszystkich - patrz

selekcja magnetycznych belek

poprzecznych str. 15).

6. Regulowanie mocy APC
POWER

4 stopniowy przetacznik,

ktory reguluje gtebokos¢

namagnesowania przy

podnoszeniu tadunku ze stosu.

7. Do systemoéw TM4 i TM6,
zdalny sterownik

Zawiera rowniez przyciski funkgcji

OPEN i CLOSE do teleskopowego

ustawienia ramion wysuwnych.

* uzywane wytacznie w specjalnych modelach
TECNO-LIFT - zgodnie ze schematem
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Lampy sygnalizacyjne

Informacje o stanie systemu:
NORMAL OPERATION = pracuje
PICK-UP PHASE = faza podnoszenia
ALARMS = sygnalizacja

DAUTANAC

Urzadzenia zabezpieczajace
umozliwiajace cykl magnetyzacji
/ demagnetyzacji tylko wtedy,
gdy taniicuchy sa luzne. Ztacze

to zapobiega przypadkowej
demagnetyzacji, gdy tadunek jest

zawieszony. Beben sprezynowy
Umozliwia tatwa instalacje
tancuchy: systemu na wszelkie typy dZzwigow.

Wyposazony jest w kabel

o dtugosci 12 m i dostarczany jest
z odpowiednia ptyta mocujaca.
Selektor magnetyzacji belek poprzecznych (TM4, TM6, GTR-4, GTR-6, BF-2)
TM4 - GTR4 TM6 - GTR6 BF2 TB

Sa wykonane ze stali o wysokiej
wytrzymatosci klasy 80.
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Safety through power

Zdalne sterowanie

Umozliwia zdalnie sterowac
funkcjami (pick up / full mag /

safe / open / close) z odstepem od
tadunku ok. 30 m. Nowy model
jest ergonomiczny, wyposazony

w przycisk bezpieczenstwa

i przetacznik APC regulacji mocy.
Jest dostarczany z regulatorem
czestotliwosci dwiema bateriami

i tadowarka na napiecie
tadowania 120V lub 220V.

RC/S: prosty sterownik
RC/B: sterownik szelkowy
RC/N: standardowy sterownik

Tabela standardowych produktéw i wyposazenia

T™M4 TM6 BF2 GTR4 GTR6 TB TT SML SMH Cv CO CH BL BR BAT TP RD TU CS
Konstrukcja belki . . 8] s] =] . . - - - - - s] =] . - . °
Elastyczne zawieszenie modutéw . . . . . . . - - - . - ° -
Whbudowana jednostka sterujgca . . . - - . . . - - . ° ° .
Oddzielna jednostka sterujgca - . . o =] . . . . ° o o u] u]
E?gl\g 6L]Jr;)y /cgtleT?\AgAngtyzacll L] L] L[] L[] L] L] L] L] L] L] L] L] L[] L] L] L] L] L]
Hydrauliczny system teleskopowy . . - - - - - .
Zdalny sterownik radiowy RC / * (typ) N N N N N B N N N - - - S N - -
Zdalny sterownik do kabiny operatora - - - - - - - o o o o s] s] [s] - o o o o
Selektor mocy APC . . . . . ° . ° ° o - - - o - =] = -
Przycisk SAFE . . . . ° . . . . . . . . . - . . . .
DAUTANAC . . . . . . . ° . . - - =] . . . - - -
System kontroli nasycenia UCS . . . . ° ° . . . . . . . . . . . . .
Sygnalizacja $wietlna . . . . ° . . . . . . . ° ° . . ° °
Zawiesia tancuchowe . . ) O 8] . . . . . . ) . . . . . .
Kablozwijak o o O s] o o o o o o o O s] o o o o o
Zestaw instalacyjny = = =] =] o o o =] = = = 5| O o =] O = =
SRM — System Obrotu Modutéw = = =] =] o - - - - - - - - - - - - -

o opcjonalnie o standardowo

Wszystkie dane zawarte w niniejszej publikacji sa wytacznie w celach informacyjnych, a producent zastrzega sobie prawo do zmiany w dowolnym momencie.
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SWIATOWE
ROZWIAZANIA MAGNETYCZNE

Tecnomagnete spowodowato swiatowg rewolucje w mocowaniu magnetycznym. Chcesz
co$ mocniejszego? Odpowiedzia jest QuadSystem! Elektropermanentny magnetyczny
system mocowania wytwarza skoncentrowang i ustalong site, ktéra jest w stanie w sposéb
bezpieczny i wysoko efektywny zamocowac stalowy przedmiot na obrabiarce, forme na
wtryskarce, matryce i stempel w prasie oraz unies¢ tadunek ferromagnetyczny. Uwierzylismy
w site naszego opatentowanego QuadSystemu, tak jak tez wielu uzytkownikéw uwierzyto
w tg innowacyjng, bardzo mocna technologie. Wielka liczba ponad 100.000 zastosowan
systemu, sprzedanych na catym swiecie, data naszym klientom mozliwos¢ podnoszenia
konkurencyjnosci wraz z zachowaniem bezpieczenstwa i elastycznoscia uzytkowania.
Obecnie wraz z rozwojem naszej globalnej sieci dystrybucji i partneréw handlowych
stawiamy sie do dyspozycji naszych klientow, by zaprezentowac techniczne rozwigzania dla
wszystkich zastosowan mocujacych, aby zwiekszy¢ Twoj sukces.

Inne produkty:

Przenoszenie lekkie
Chwytaki magnetyczne Maxx

Frezowanie
Ptyty magnetyczne Super Quad

Wtryskarki
Ptyty magnetyczne QuadPress

Szlifowanie
Ptyty magnetyczne TFP

Toczenie na tokarkach
karuzelowych
Ptyty magnetyczne Radial Pole

Prasy do blachy
Ptyty magnetyczne Qaud Stamp

MAG CentrumPL sp. z 0.0.

systemy magnetyczne do manipulacji i mocowania
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Wytgczny przedstawicie| [Seewaaeesey na Polske

Filomatéw 30/32
42-217 Czestochowa, Polska
tel.: +48 795 576 881
magcentrum@magcentrum.pl
www.magcentrum.pl



