Akcesoria i wyposazenie opcjonalne Przyktady zastosowan CentrumPL Sp. 2 0.0.

Uchwyty narzedziowe do szybkiej wymiany

Uchwyty narzedziowe do cigcia od M3 do M30 do wycinania otworéw §lepych i przelotowych.

GWINGIARKI Z RAMIENIEM
PRZEGUBOWYM

Zacisk do mocowania

Zacisk do mocowania narzedzi z chwytem walcowym.
Zakres mocowania 1-13 mm.

Pneumatyczne

Wozki i stoty mocujqgce

Stot roboczy z obrobionymi rowkami teowymi.
Wymiary 800 x 600 mm, wysoko$¢ 830 mm.
Waga 150 kg.

Wozek z pétkami i kétkami.
Wymiary 850 x 750 x 870 mm.
Waga 65 kg.

warunkach skrawania i odpowiednim doprowadzeniu energii elekirycznej lub sprezonego powietrza.

$ci osiqgane sq w optymalnych

Magnes mocujqcy

Przelgczany magnes trwaly z kotnierzem do ustawienia gwintowania na dowolng powierzchnig
ferromagnetyczng. Mozliwos¢ umieszczenia bezposrednio na gwintowany element.

L LETERA AL RRRS

Czujnik gtebokosci

Elektroniczny czujnik glehokosci z funkcg automatycznego rewersu. Po osiggnigciu ustawionej gtgbokosci
gwintowania silnik automatycznie przefqcza sie na predkosc wsteczng po wyjeciv narzedzia z gwintu.

Imiany w zakresie innowaji technicznych sq zastrzezone. Wszystkie wymienione parametry wydaj

MAG Centrum PL Sp. z 0.0.

systemy magnetyczne do manipulacji i mocowania

Automatyczny system smarowania

Wylaczny przedstawiciel [ean@eeseg na Polske

- * .
mechanical innovations '

e

-

Pneumatyczny system automatycznego smarowania narzedzi z elostyczng regulacjg dyszy.
Caty system, tgcznie ze zbiornikiem oleju whudowany jest w korpusie maszyny.

Srokowiecka 18
Siemianowice Slaskie 41-100
tel.: +48 795 576 881
magcentrum@magcentrum.pl
www.magcentrum.pl




Gwinciarki tréjramienne VT, VTS i JT3

Promiefi roboczy do 1900 mm Parametry gwinciarki serie VT / VTS

1 S ”
= Wielkos¢ cigtego | Moment obrotowy |  Predkost bez .
/ sz gwintu do stali (Nm) obcigzenia (obr./min.) LT IEEED
VT 508 M3-M12 28 350 18Kg GR1 (919)

Tréjprzegubowe ramie serii VT / VTS
pozwala na wygodng prace
w promieniu do 1900 mm.

VT 512 M3-M12 28 600 19Kg GR2 (031)

VT 516 M3-M16 38 450 19Kg GR2 (231)

VT 600 M5-M27 (M30) 180 100 20Kg GR2 (931)

. VTS 1000 M3-M27 (M30) 50/180 350/100 20Kg GR2 (931)
G*OWKG ObmtOWﬂ * Powyzsze wartosi s osiqgalne przy ci$nieniu powietrza 6 bar

Pneumatyczne
serie VT, VTS

Maszyna jest standardowo wyposazona w gtowice
obrotowg, ktora umozliwia cigcie gwintu w kazdej
pozycji, pod dowolnym kqtem.

Dwa stopnie predkosci

System z dwoma zmiennymi
pozycjami predkosci i momentem
obrotowym w miarg potrzeby cigcia (VTS).

Pozycjonowanie magnetyczne
wrzeciona. Do wrzeciona zostanie
umieszczony magnes zamiast narzedzia,
przez przytozenie na powierzchnig
gwintowang szybko i fatwo zapewni
absolutng prostopadtos¢
wrzeciona.

System
Z wywazonym
trojprzegubowym \

specjalnym ramieniem
z aluminium, ktdre zapewnia

szybkie i doktadne

pozycjonowanie  /
narzgdzia na otwor.
Maszyna jest standardowo wyposazona

w gowice obrotowq, ktora umozliwia cigcie \-/

gwintu w kazdej pozycji, pod dowolnym kgtem.

Gtowica obrotowa

Elektryczne
serie JT3

3 przeguby
Regulacja predkosci

Mozliwos¢ zmieni¢ predkos¢
gwintowania wg $rednicy o

]
uzytego narzedzia. 2
&
¥

Promien roboczy do 1900 mm Parametry gwinciarki serie JT3

Tréjprzegubowe ramie serii JT3 pozwala na e Wielkost igtego | Predkost bez. Waga Wrzeciono
wygodnq prace w promieniu do 1900 mm. ___I gwintu do stali | obcigzenia (obr./min.)
JT 3000 M2-M12 100-1000 19Kg GR2 (@31)
JT3150 M3-M16 (M20) 50-500 19Kg GR2 (231)
1T 3500 M5—M24 (M26) 20-200 20Kg GR2 (031)

/ Rownowage
i plynnos¢ ruchu

Gwinciarki dwuramienne ET i JT2

Parametry gwinciarki serie ET

Wie!koi(' cieteg.o Moment obrotowy 'Pred'ko§(' bez' Waga Wrzeciono
gwintu do stali (Nm) obcigzenia (obr/min.)
M3-M12 24 310 15Kg GR1(@19)
M3-M8 16 650 15Kg GRI (819)
M3-M12 28 350 15Kg GR1 (@19)
M3-M16 38 430 16Kg GR2 (@31)

* Powyzsze wartosti s osiggalne przy ci$nieniu powietrza 6 bar

Silnik pneumatyczny, ktory .
nie wymaga dodatkowych Pneumcﬂyczne serie ET
modutow predkosci.
Jednostka filtracyjna
z regulatorem cisnienia

i smarownicg. 2
przeguby
g——

zapewniajg regulowane
sprezyny gazowe

i przeguby ramion, ktore

sq zamontowane na

tozyskach kulkowych.

System
Z wywazonym

trojprzegubowym

specjalnym ramieniem

z aluminium, ktore zapewnia |
szybkie i dokfadne

pozycjonowanie narzedzia

na otwor.

Promien roboczy
do 1300 mm

Mozliwosc cigcia
gwintow Slepych
i przelotowych dzigki

regulacji sprzegta.
ze wzgledu na lekkg
aluminiowg konstrukce jest
fatwo przenosna, za pomocg
stojaka magnetycznego moze by¢
zamocowana bezposrednio na
.element gwintowany
0 wigkszych wymiarach.

Elektryczne
serie JT2

Silnik elektryczny z technologig
bezszczotkowg do 230 V.

Plynna regulacja predkosci w zaleznosci
od Srednicy uzytego narzgdzia.

Parametry gwinciarki serie JT2

Joystick z przyciskami sterujgcymi utatwiajgcy

o 0.0 . . o0 Wielkos¢ cigt Predkost b .
pozycjonowanie i szybkie wykonywanie operacji roboczych. Model | i dosul |obigimiobmin)| 000 | Wraiono
JT 2000 M2-M12 1001000 16Kg GR2 (@31)
9.0 0 o (Lo o9 JT2150 M3-M16 (M20) 50-500 16Kg GR2 (@31)
Minimalny poziom hatasu przy niskim zuzyciu prqdu. T T ]

SNIPER M2-Mm14Mi6)
w

Gwinciarka elektryczna z wywazonym ramieniem

e Silnik elekiryczny z technologig bezszczotkowg ——
/" Mozliwose cigcia \
gwintow Slepych i
przelofowych dzigki

e Zwarta konstrukcja - wszystko zintegrowane w ramie maszyny reguladji

sprzegta.

* Niskie zuzycie energii, minimalny hatas i maksymalna moc

* Regulacja predkosci ciecia, bez koniecznego stosowania
dodatkowych modutow

e Wywazone rami¢ przegubowe catkowicie
wykonane ze stopu aluminium
zapewnia tatwe, precyzyjne i wygodne
pozycjonowanie

* Doskonaty stosunek jakosci do ceny

A’)wnowugg\

* Napigcie zasilania 230 V

i ptynnos¢ ruchu
Parametry gwinciarki serie SNIPER zapewn|p|q regulowane
— - sprezyny gazowe
T Wielkos¢ cigtego | Moment obrotowy |  Predkos¢ bez Waga Wrzeciono . . , ¥
"» gwintu do stali (Nm) obeigzenia (obr./min.) 9 | przeguby ramion, ktore
SNIPER 400 (xfé'lfﬂr]f 39 40- 450 15kg GR1 (19) sq Zamontowane na
inik) 5
tozyskach kulkowych.
Regulacja predkosci tatwa obstuga

Maszyna standardowo jest dostarczana ze statg glowicg,
joystickiem z przyciskami i infegrowanym potencjometrem
do wybrania predkosci w celu fatwej obstugi.

Mozliwos¢ zmieni¢ predkost
gwintowania wg $rednicy
uzytego narzedzia.

Promien roboczy do 1102 mm Gtowica obrotowa - opcjonalnie

Maszyna moze by¢ wyposazona w gtowice
obrotowg do cigcia pod dowolnym
v kgtem. Ustawienie kqta wykonuie sig
' 70 pomocg magnesu pozycyjnego.
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