Ekskluzywna technologia w celu
niezaleznego bezpieczenstwa

TENOMAGNETE

Sita = bezpieczenstwo

BAT GRIP 300)/IN

Bateriowy magnes
elektropermanentny 3-tonowy

Magnes bateriowy BAT GRIP 300/N umozliwia
jego stosowanie na zurawiach oraz urzgdzeniach,
ktére nie sg wyposazone w zasilanie elektryczne.
Technologia elektropermanentna pozwala na
korzystanie z bateriowego magnesu bez fadowania
przez okoto 1 tydzien.
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KOMPAKTOWA WYTRZYMAA KONSTRUKCJA MODUtU
BG 300/N WYMIARY:
MAGNETYCZNEGO Z: /
* 4 hiegunami magnetycznymi oraz podwdjnym cyklem QUAD — SYSTEM Dhugost: 512 mm
* zdalnym sterowaniem radiowym — personel obstugujgcy pracuje Szerokosc: 328 mm
zdala od.zugrc.)ieniu cigiurem ' ' Wykokost: 365 mm
* elektroniczng jednostkq sterujgcg oraz pulpitem operatorskim —
* haterig, ktéra stuzy wytgeznie do aktywadji oraz dezaktywagi Wysokosc w oku: 654 mm
elekiropermanentnego obwodu magnetycznego (ok. 5 s) Waga: 160 kg
* zerowym zuzyciem energii elektrycznej podczas przenoszenia — Bateria: 2 % 12 Vdc
dtuga wytrzymatos¢ baterii -
* system zabezpieczajgcy Dautanac, ktdry zabrania aktywacji/ tadowanie: 200 — 240 Vac
dezaktywacji magnesu podczas przenoszenia cigzaru. Magnetyza- -
tje i demagnetyzacje mozna przeprowadzi¢ wytgcznie bez zamo- DOZWOLONE OBCIAZENIA:
cowanego ciezaru. Plaski cigzar: 3000 kg
WYRAZNY WZROST WYDAJNOSCI PRACY e Maksymalna szerokosc/dtugosc: 3000 mm
* idealny do podnoszenia duzych stalowych ciezarow Minimalna grubos¢: 25 mm
* korzystna cena i dtuga wytrzymatosc 5 Okragly cigzar: 700 kg
* szybkie i fatwe stosowanie —
« maksymalne bezpieczefstwo = Maksymalna dtugosc: 2000 mm
* wysoka praktycznoé¢ produktu Przy minimalnej $rednicy: 200 mm

* minimalna konserwacja

MAG Centrum PL Sp. z o.0.

systemy magnetyczne do manipulacji i mocowania

Wylaczny przedstawiciel [eeaneeseg na Polske

Srokowiecka 18

Siemianowice Slaskie 41-100

tel.: +48 795 576 881
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TECNOMAGNETE spa
20020 Lainate (MI)
Via Nerviano 31

Tel. +39 02.937.591
Fax +39 02.935.708.57

e-mail: info@tecnomagnete.it

www.tecnomagnete.com

Spoftki zalezne:

Chiny
TECNOMAGNETE SHANGHAI R.O.

Francje
TECNOMAGNETE S.A.R.L.

Niemcy
TECNOMAGNETE GmbH

Japonie
TECNOMAGNETE Ltd.

USA
TECNOMAGNETE Inc.

MAG Centrum PL Sp. z o.0.

Srokowiecka 18,
Siemianowice Slaskie 41-100
tel.: +48 795 576 881
magcentrum@magcentrum.pl
www.magcentrum.pl

Urzadzenia pomocnicze

Dane techniczne/obcigzenia

MFB - MaxX stata belka

Belka MFB pozwala na doskonate potfaczenie
magnesow MaxX przeznaczonych do podnoszenia
duzych ciezaréw podczas prac poziomych. Belka

MFB dostepna jest do wszystkich rodzajow MaxX.

Odlegtos¢ 2 hakow mocujacych, ktore sg czescia
standardowej dostawy, mozna w tatwy sposéb
regulowac za pomocg otworow.

Diugos¢ | Szerokos¢ | Maksymalne SWL- [
MFB 500 maks. maks. obcigzenie tadunek | |
(mm) (mm) belki (ko) | pretow (k) | ﬁ’r ]'k:t_J
2 MaxX 250 3000 1500 400 200
2 MaxX 300 E 3000 1500 500 200 Wymiary i wagi
2 MaxX TG150, 3000 1500 200 100
2 MaxX TG 300/ 3000 1500 500 250 MFB 500 MFB 2000
A (mm) 1680 1900
\ § ol B (mm) 300 415
Dtugos¢ | Szerokos¢ | Maksymalne SwL
MFB 2000 | maks. | maks. | obciazenie | - tadunek Si(mm) L2l 50
(mm) (mm) belki (kg) | pretéw (kg) D (mm) 15 18
2 MaxX 500 3000 1500 800 400 Vaha (kg) 37 75
2 MaxX 600 E 3000 1500 900 500
2 MaxX 1000 3000 1500 1500 750
2 MaxX 1500 3000 1500 2000 1000
2 MaxX 2000 3000 1500 2000 1000

Dane techniczne/obcigzenia

MVS — MaxX system pionowy
System MVS zaprojektowany w celu
pionowego podnoczenia stalowych blokéw.
MVS mozna tatwo dostosowac do réznych
rozmiarow obrabianych elementow
zmieniajac pozycje kotka.

MVS do dyspozycji dla MaxX 250/300 E (MVS
250) — 500/600E (M}/,é ?00) - 1000 (MVS 1‘QQO).

ar

L | i

MVS 250 MVS 500 MVS 1000 5 t
Maks. diugos¢
belki (mm) 800 1000 1000 F | )
Maks. wysokos¢ o =1
belki (mm) 550 700 800 Bl
Maks. tadunek
(kg) 180 350 700

IS P

Wymiary i wagi

MVS 250 MVS 500 MVS 1000 '
A (mm) 803 976 1075 %
B (mm) 265 300 332 ) -
C (mm) 110 140 140
D (mm) 100 160 160
Vaha (kg) 10 18 19
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MIEDZYNARODOWY
PATENT

Innowacyjne koncepcje technologiczne
oraz wspaniate wyniki sprawity, ze MaxX

jest absolutnym numerem jeden

w dziedzinie magnetycznego
podnoszenia ciezarow
ferromagnetycznych.

MaxX PL — 02/2017

Zmiany w zakresie innowacji technicznych zastrzezone.

Magnes do podnoszenia
ciezarow sterowany recznie
o wyjatkowych cechach
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_Opatentowana technologia'zj podwolnym up'orzqdkowanlem
neodymow w statorze magnesu® -
— lepsze pokonanie szczeliny powietrznej

— mniejsza waga i rozmiary/magnesu/; przyfzachowaniu bezpieczenstwa K=3
— wysoka jakosc wykoniania orazidtuga wytrzymaiosc ~
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Systemy magnetyczne do podnoszenia i mocowania
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Grugo$¢ minimalna 20 mm

be

" Sila (daN)

Szeroki zakres rozwigzan

MaxX dostepny jest w réznych modelach
o obcigzeniach od 125 kg do 2000 kg,

w réznych wersjach dla standardowych

i obnizonych grubosci materiatéw.

SWL - tadunek pretow (kg)
i

L]
Szczelina powietrzna (mm)

®
MX Najwyzsza wydajnosc z odpowiednim fadunkiem

Grugos¢ minimalna 20 mm

RN e DLA PLASKICH CIEZAROW

£ . e Model SWL-tadunek Min.  Diugosc L ‘2
o maks. | “grugose RUNRERSY Krzywa: sita/grubosé
. v kg mm mm

Wszystkie wydajnosci magnetyczne

zrze‘i.r;a powietrzr;.a. mm '8 MaxX 250 > . .
sz m ax Max§ ;;g ;gg gg 1(5)88 zwigzane s3 z fizycznymi i <000 |
MZiX 500 500 25 2000 morfologicznymi cechami tadunku, . MaxX 2000 (6000 daN)
) Minimalni tioustka 20 mm P . . .
L & MaxX 1000 1000 40 3000 ktory jest mocowany. K_oIeJnyml 5500
T - o MaxX 1500 1500 45 3000 parametraml Sa szczelina
im "o MaxX 2000 2000 55 3000 powietrzna, grubos$c¢ ciezaru, rodzaj 5000
; ; materiatu oraz temperatura ciezaru.
’ Seczbina powetrzna (mm) | MaxX 300 E m:;i 238 E zgg ;g ;ggg 4500 MaxX 1500 (4500 daN)
B Grugosé¢ minimalna 25 mm 4000 1 2
3 W % MaxX TG 150 150 8 1500 y |
gx s MaxX TG 300 300 10 2000 ~ 3500 f
2 m = T s 2
g Grubos¢ ciezaru S
= . | . — . L I 3000 - MaxX 1000 (3000 daN)
LR T T O MaxX 500 DLA OKRAGLYCH CIEZAROW Podstawowa reguta mowi, ze 2 7
. ) czym wieksza jest sita tworzona
Model SWL - tadunek Min. — Dtugosc o magnesem, tym wieksza grubosé 2500 /AW
3 Grugose minimaina 25 mm maks. grugos¢ maks. maks. . 2 W |
o % kg mm mm mm potrzebna jest do koncentracji 2000
E; & uig ' MaxX 125 50 10 1000 300 100 % strumienia magnetycznego. fF——— MaxX 600 E (1800 daN)
3 o8 MaxX 250 100 10 1500 300 1500 I TR CED)
Najbardziej praktyczna, bezpieczna i ekonomiczna forma 2 = . R MaxX 500 200 15 2000 400
podnoszenia ciezaréw ferromagnetycznych. saczdin poweana () MaxX 600 E Max;(( :ogg ggg 5(5) :ggg 4(5)8 1000 4+— MaxX 300 E (900 daN)
Kilkaset tysiecy magneséw do podnoszenia ciezaréw MZiX 2(5)00 ™ e o900 200 1 . ; . . MaxX 250 (750 daN)
zainstalowanych na catym swiecie potwierdza wysoka jakos¢ g Grugott minimaina 40 mm 500 | | | | MaxX 125 (375 daN)
7 - ”, 5 L ® i f
magneséw dostarczanych do wielu sektoréw przemystowych. T s MaxX 300 E 120 10 1500 300 |
i " " MaxX600E 250 15 2000 400 ‘T
A ) 20
: <z 5 : Grubos¢ 30
e Wysoka niezawodnos¢ Seosakmspowietzm ) MaxX 1000 MaxX TG 150 50 8 1500 240 dezaru (mm) ° %
Konstrukcja MaxX wyprodukowana jest z monobloku, bez spawania czy MaxX TG 300 100 10 2000 290 60
stosowania Srub: Stata wydajnos$¢ i wysoki poziom odpornosci. . S Sy
e Skoncentrowana sita i ) . . . 1000
Obwadd ,Neutralnej aury”; podstawowy patent wszystkich produktéw firmy ftm ~ niz Rozmlar’ waga 1 wymiary MaxX TG 300
Tecnomagnete, pozwala na koncentracje strumienia magnetycznego poprzez 5 o0 ® ' ;
powierzchnie biegundéw tylko tam, gdzie jest potrzebna sita. Dyspersje magnetyczne H I MaxX 1500 S
unikaja ciezarom pobocznym, co zapewnia stabilng i optymalng wydajnosc. Szczelna powerzna (mm) /L G 3
. . s — ©
Personel obslugujacy moze samodziel- Ca’rkowf;e be_zple;zenst\(vo _ ’ _ N _ T 2 S —— MaxX TG 150
nie pracowa¢ z fadunkiem, ktéry jest Wspotczynnik bezpieczenstwa 3:1 jest przedmiotem préb kazdego magnesu i umozliwia < iwos 7
przymocowany i podnoszony za gérng podnoszenie ciezaréw w optymalnych warunkach roboczych nawet w przypadku Evae w0z ]
powierzchnie ciezaru bez deformacji czy przewidywanych szczelin powietrznych. £ ow - ]
uszkodzen. Optymalne wykorzystanie e Nikl . hni h f-s e ‘ .
miejsca pracy, usprawnienie procesu ro- ! _owa_po_W|erzc nia (?C ronna . . . & MaxX 2000 Ere ‘ & | . . 0
boczego, lepsze warunki bezpieczeristwa POW|er.zchn!a niklowa posz,c’zegolnych stallowych czesci chropl je pr_zec_i korqu, Szozelina powetrzna (mm) ax Rodzaj materiatu Grubosé -
o0s6b oraz wyposazenia warsztatu. podwyzsza ich wytrzymatos¢ oraz podwyzs?a twardosé powmrzchnl ble.gLanW Z rosngcyg zawartoscig wegla oraz ciezaru (mm) 10
w celu utrzymania optymalnych warunkéw ciezaru = Grugossmmmana s Model Waga Wymiary mm pierwiastkow stopowych
i chroni powierzchnie obrabianych ptaszczyzn materiatéw. ;= ¥ kg A B C D E F G H 1 L y : N
) £ w materiale dochodzi do obnizenia Obciazeni materiat
*g . i} A MaxX 125 3,7 121 76 79 79 66 30 44 145 132 137 siiy mocowania magnesu. 120% 0|qze e Wg ateriatu
3 a5 \ i MaxX 250 6 189 143 79 79 63 35 43 142 130 137
é T ¥ Y | MaxX 500 15 250 199 106 101 88 52 60 189 165 170 T 100%
5ol qm sr en b MaxX TG 150 = emperatura 80% [ ]
MaxX 1000 34 342 284 133 131 88 52 60 219 225 240 Wszystkie podane Wydajnoéci
0,
MaxX 1500 66 383 316 166 171 122 64 87 293 330 377 gwarantowane sg dla temperatury 60%
8, ggionacée mnimane 10 = MaxX 2000 80 457 390 166 171 122 64 87 293 330 377 ciezaru maks. 80 °C w miejscu 40%
: - ) :
£ o5 g MaxX 300 E 6 189 143 79 79 63 35 43 142 130 137 powierzchni kontaktu z magnesem. 20%
L ] MaxX600E 15 250 199 106 101 88 52 60 189 165 170 0%
% | S I | MaxXTG 150 6 189 170 79 87 63 35 43 150 130 137 Zvv\\llgg:zvs\,’taal Stas!rsetgrr‘)i(;wa f)t:\lvsat Stop

1% @3 oy |
Szezelina powietrzna (mm) MaxX TG 300 MaxX TG 300 16 250 230 106 101 88 52 60 189 165 170




