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MOCOWANIE ELEMENTOW
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frezowanie « szlifowanie ¢ toczenie « spawanie « robotyzacja

TECNOMAGNETE

Safety through power



Znaczna fatwosé osiggniecia
réwnolegtosci i paralelnosci
podczas obrébki przedmiotow
obrabianych.

Obracanie, obrobka zgrubna, zwolnienie
(DEMAG/MAG) i wykofczenie 2. powierzchni

Obracanie i wykonczenie pierwszej powierzchni

Krétkotrwate zwolnienie
przedmiotu obrabianego
Poprzez prostq dezaktywacje

i ponowngq aktywacje powierzchni
namagnesowanej (DEMAG i MAG)
sg wyeliminowane wszystkie

Przekroczenie wszystkich tradycyj-
nych granic

Nawet najlepsze obrabiarki czesto
mogq nie by¢ w peini wykorzystane,
poniewaz sg ograniczone przez ich
wilasne systemy mocowania, w prze-
ciwienstwie do plyt magnetycznych
TECNOMAGNETE, ktére pozwalajg
wykorzystaé maksymalne mozliwosci
maszyny.
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Podczas uzycia mechanicznych syste-
moéw  mocowania przedmioty obra-
biane nie sq swobodnie dostepne ze
wszystkich stron, wiec podczas cyklu
obrabiania muszq kilka razy najechaé
na pozycje, z ktérej mozna kontynu-
owacé obrabianie, co negatywnie wpty-
wa na produktywnos¢. Oprécz tego tra-
dycyjne metody mocowania powoduijq
naprezenie strukturalne, ktére z kolei
prowadzi do odksztatcania przedmiotu
obrabianego i utraty dopuszczalnych
toleranciji.

Réwnomierne mocowanie i latwy
dostep ze wszystkich stron, po-
trzebny do obrabiania.
Zastosowanie magnetycznego systemu
mocowania jest oparte na zasadzie za-
montowania przedmiotu obrabianego
na powierzchnie plyty magnetycznej,
ktéra dziata réwnoczesnie jako mecha-
niczna powierzchnia odniesienia i ob-
szar mocowania.

Sita  mocowania jest rozprowadzana
réwnomiernie na catej powierzchni

przylegania, bez $ciskania i odksztat-
cania przedmiotu obrabianego, przy
czym jest ona w petni dostepna do ob-
rébki. Praca na przedmiocie obrabia-
nym moze byé wykonywana, poniewaz
nie stoi na przeszkodzie zaden element
mocowania, obrébka moze by¢ w pet-
ni zoptymalizowana dla obrabiarki.
Tlumienie drgan tym sposobem mo-
cowania przedtuza trwatosé narzedzi
i przyrzqdéw, przy jednoczesnej popra-
wie doktadnosci i jakosci obrabianej
powierzchni.

wewnetrzne naprezenia przedmiotu
obrabianego, kitére powstajg przez
obrébke lub usuwanie materiatu,
nawet bez zmiany potozenia
przedmiotu obrabianego.

Frezowanie pc
i rowkéw na o

Réwnoczesne frezowanie profilowe
kilku przedmiotéw obrabianych

Pasowanie powierzchni
i wiercenie konstrukeji spawanych

TECNOMAGNETE

Safety through power




' Obrébka a&uszy blachy

Z wrzecionem poziomym

Dopasowanie powierzchni
i frezowanie ptaszczyzn profili

wierzchni
krggtym materiale

Ruchome nabiegunniki  stanowiqg
unikalng innowacje i rozwigzanie
dla przedmiotéw obrabianych, kté-
re sg mocowane w stanie nieobro-
bionym lub po obrébce zgrubne;j.
Tutaj obowigzywato dotgd ograni-
czenie dotyczqgce uzycia systeméw
magnetycznych, ze wzgledu na nie-
bezpieczenstwo naprezenia przed-
miotu obrabianego. Mocowanie jest
obecnie realizowane przez natural-
ne dostosowanie przylegajgcej po-
wierzchni magnesu do powierzchni
przedmiotu obrabianego. Dowolnie
nierébwne czeéci sq mocowane bez
odksztalcen i naprezen na magne-
tycznie elastyczng plyte za pomocq
samowyréwnujqgcego systemu rucho-
mych nabiegunnikéw. Standardowe
rozwigzanie polega na aplikowaniu
trzech punkiéw statych (zapewnia-
jacych ptaszczyzne) oraz odpowied-
niej ilosci ruchomych nabiegunnikow
(réownowazgcych réznice resztkowe).
Kazdy nabiegunnik jest zamontowany
na plycie magnetycznej za pomocqg
jednej $ruby. Strumien magnetyczny
stabilizuje zaréwno przedmiot obra-
biany na nabiegunniku jak i same na-
biegunniki oraz zapewnienia ich za-
mocowanie w pozgdanym potozeniu.

Frezowanie ptaszczyzn, frezowanie kon-
turu, wiercenie i wytaczanie odlewéw

ELEMENT OBRABIANY

QUADSYSTEM

Woczesniej niemozliwe teraz

proste do osiggniecia

* Réwnomierne roztozenie sity
mocowania na catg powierzchnie
mocowania

* Bezpieczne mocowanie
powierzchni nieréwnych

* Wysoka precyzja powierzchni
paralelnych

* Skrécenie czasu przygotowania

* Obrébka ze wszystkich stron
i wiercenie otworéw przelotowych

* Wiecej krokéw roboczych przy
jednym zamocowaniu

* Swobodny dostep do przedmiotu
obrabianego

Frezowanie ptaszczyzn, wier-
cenie i frezowanie wycieé

Obrébka przyrzgdéw
profilowych

Obrébka w trzech
osiach

Frezowanie ptaszczyzn oraz
frezowanie konturu odlewéw

Safety through power
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OPATENTOWANA TECHNOLOGIA MAGNETYCZNA
AD’

TECHNOLOGIA MONOBLOK

Pomysiny rozwéj

Technologia Quadsystem opaten-
towana przez firme Tecnomagnete
reprezentuje od ponad 40 lat naj-
nowoczesniejszqg  elektro-perma-
nentng technologie magnetyczng
aplikowang na tysigcach obrabia-
rek na catym $wiecie.

'_.a__'_'""':_

Podwoéjny obwéd magnetyczny,
wszystkie bieguny N / S sq zasilane
przez podwojny obwéd magnetycz-
ny (Alnico + neodymowy), a tym sa-
mym wytwarzajg najwyzszq wartosé
indukcji magnetycznej w stali z duzq
sitg magnetomotoryczng (MMF),
operacyjnie bezpieczng, nawet przy
duzej szczelinie powietrzne;j.

MANIPULACJA

Kwadratowy uktad szachownicowy
Pozwala utrzymaé strumien mag-
netyczny tylko w mocowanym pr-
zedmiocie obrabianym, z dang gte-
bokoscig namagnesowania i w pet-
ni skoncentrowang na biegunach.
Wszystkie bieguny N / S sq identy-
czne, a wiec obwéd magnetyczny
jest doskonale wywazony. Osigga
maksymalng koncentracje bez za-
ktécen magnetycznych i zawsze ze
statg i przewidywalng mocqg (Netu-
ral Crown patent)

Nowoczesny i innowacyjny
design monoblokowy
(zarejestrowany patent)

blach stalowych, okrgglakdw, kesow, cewek,

ptyt, pojemnikow, blokow. . .

MOCOWANIE PRZEDMIOTOW
OBRABIANYCH | POZYCJONOWANIE

frezowanie, szlifowanie, toczenie, spawanie, obrobka ] """"“ e—
elektroerozyjna, pomiar, operacje wykonczeniowe. ..

MOCOWANIE FORM | NARZEDZI

wirysk tworzyw sztucznych i aluminium,

prasowanie, cigcie i formowanie blach i tekstyliow. ..
4

PATENT

MIEDZYNARODOWY

Wyraznie bezpieczny

Po tym, jok system zostat aktywo-
wany przez impuls elekiryczny,
ktéry trwa tylko kilka sekund, pr-
zedmiot obrabiany zostaje zamo-
cowany jedynie duzg i statq sitg
magneséw statych bez ogranicze-
nia czasowego lub jakiegokolwiek
innego zasilania. Uktad magnety-
czny moze byé wylgczony w kazdej
chwili przez krétki impuls elektrycz-
ny z urzqdzenia sterujgcego.

Mocowanie prze
frezowanie - szl



o

MillTec

TECHNOLOGIA
MONOLITYCZNA

Niepowstrzymany postep

Nowy patent jest nazywany jako
monolityczny (caty stalowy) Quad-
system. Pozwala na wprowadzenie
na rynek nowej generacji urzqdzen
magnetycznych charakteryzujgcych
sie solidng konstrukcjg monolity-
czng. Wszystkie bieguny sg wigc-
zone do monolitycznej ramy i sta-
nowig jego integralng czesé. Taka
konstrukcja jest odporna na wiele
trudnych operacji obrébczych, bez
deformaciji. System pozostaje przez
caly czas absolutnie stabilny.

-

‘Elektro-

\permonenine

PATENT

MIEDZYNARODOWY

Geometria biegunowa z okrggtymi
biegunami pozwala na optymal-
ne roztozenie pola magnetycznego
i dostateczng ilos¢ wolnego miej-
sca dla dalszej obrobki, takie jak
wstawienie tulejek do punkiu ze-
rowego z ogranicznikiem bocznym
lub do mocowania hybrydowego
powierzchnig (materiat niemagne-

o —

tyczny).

Powierzchnia w catosci ze stali
bez przepustowosci

Powierzchnia jednolita w catosci ze
stali, bez materiatu izolacyjnego
(zywica uszczelniajgca i mosiqdz),
dziata jako mechaniczna ostona,
ktéra zapobiega przedostawaniu
sie cieczy do obwodéw elektrycz-
nych i magneséw trwatych umiesz-

Manipulacja
ciezka

czonych w przestrzeni wewnetrzne;j.
Dtuga trwatosé i przyjaznos¢
dla srodowiska

Monolityczna konstrukcja bez za-
montowanych ruchomych czesci
pozwala pracowaé ptytom magne-
tycznym bez specjalnej konserwaciji
i w dtugim okresie czasu. O rze-
telnosci przekonasz sie z uptywem
czasu, wszystkie elementy mogqg
by¢ recyklowane z 95%.

TECNOMAGNETE

Safety through power
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dmiotu obrabianego,
ifowanie - toczenie
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PRODUKTY PATENTOWANE

Technologia QX przedstawia
rozwigzanie dla mocowania mag-
netycznego na obrabiarkach wraz
z doskonatg harmonig obejmu-
jacg system mocowania, narzedzia,
maszyne i operatoréw.

Nowoczesny design i wysokiej
jakosci komponenty pozwalajq
na lepsze wyniki magnetyczne, re-
dukcje wagi i grubosci, zwiekszenie
niezawodnosci i sity.

Quad Extra ma szerszq przestrzen
do wiercenia otworéw i wiekszg moz-
liwos¢ dostosowania sie do wymagan
klienta. Otwory gwintowane stoso-
wane do mocowania nabiegunnikéw
z wiekszq precyzjq ich rozstawu.
Ztgcze odigczajgce jest praktyczne
i kompaktowe. Nowe plyty Quad Ex-
tra sg wykonane jako wielonapieci-
owe i mogq by¢ zasilane za pomocq
réznych typow jednostek sterujgcych
zgodnie z dostepnym napieciem.
Powierzchnia magnetyczna wyko-
nana jest z modutowe| plyty biegu-

Wersja QX 50
Wysoka gesto$é biegunéw

Do frezowania matych / $rednich elementéw °

50mm
400 daN |
Wysokosé strumienia magnetycznego: 9-12 mm

Rozmiar pola:
Sita biegunéw:

W MONOBLOKU
 DOKLADNE POLOZENIE

BIEGUNOW

PODWOJNY STRUMIEN

MAGNETYCZNY

nowej wykonanej z jednego bloku.
Jest przymocowana $rubami o wy-
sokiej wytrzymatosci do ramy pod-
stawowej|, ktéra jest réwniez wyko-
nana z monobloku.

Obszar z cewkami i obwoda-
mi elektrycznymi jest chronio-
ny mechanicznie i réwnoczesnie

odporng

odizolowany bardzo
zywicg. Konstrukcja bez innych
elementéw mocujgcych zapewnia
petng odpornosé wraz z absolut-
ng mechaniczng stabilnosci i nie-
zawodnosciq.

STEROWANY

STRUMIEN MAGNETYCZNY



Zamocowanie na catej

powierzchni przedmiotu

obrabianego

Zamocowanie na catej
powierzchni do stotu
maszynowego

Nowa sita w mocowaniu_ .~
magnetycznym do frezowanic

ZAMOCOWANIE OBUSTRONNE

Milltek GRIP to rewolucyjny pro-
jekt mocowania magnetycznego
na frezarkach i maszynach CNC.
Teraz naprawde mozna wykonaé
jednolite mocowanie, zaréwno po-
miedzy przedmiotem obrabianym
i ptyta magnetyczng oraz pomiedzy
ptytg magnetyczng i stotem maszy-
ny. MillTec oddziatuje magnetyczng
sitg mocowania na stét maszyny
i jednoczesnie 100% sitg na zamo-
cowany przedmiot obrabiany. Duze
sity mocowania pracujg jednoc-
ze$nie na wyeliminowaniu wszel-
kich mozliwych drgan i odksztatcen
spowodowanych przez konwencjo-
nalne mocowania mechaniczne.

Wiykowe potgczenie magnesu

z jednostkg jest bardzo szybkie,
a po zakryciu ztgcza ostong z uszc-
zelnieniem jest wodoszczelne.

MillTec GRIP - tworzy wtasng mag-
netyczng sile mocowania na st6t
maszyny. Kazdy biegun ma moc
znamionowqg 615 daN na przed-
miot obrabiany. Przez zmniejszenie
grubosci i wagi magnesu MTG moz-
na zoptymalizowaé maszyne w osi
Z i no$nosé stotu maszyny z moz-
liwoscig szybkiego zamocowania

Sita mocowania 100%

stét obrabiarki

Czesciowa sita mocowanic

BEZ DRGAN

samego magnetu. Zapewnia dosko-
natg stabilno$é z catlopowierzchnio-
wym zamocowaniem przedmiotu
obrabianego - ptyta magnetyczna -
maszyna. Poprzez wyeliminowanie
wszystkich drgan mozna osiggngé
wyzszq jakosé powierzchni, wieks-
zq precyzie i optymalng predkosé¢
obrabiania przy niskim zuzyciu nar-
zedzi i maszyny.

Wersja MTG
Wysoka gestoéé biegunéw

Do frezowania matych / $rednich / duzych czesci
@ 70mm
615 daN

Wysokosé strumienia magnetycznego: 12-17 mm

Wymiary bieguna:
Sita bieguna:

4

Safety through power

www.magcentrum.pl, magcentrum@magcentrum.pl
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UNIBLOCK® uniwersalny elastyczny uchwyt

. R do WszystkiCh pozyqi UNIBLOCK stuzy zaréwno do pio-

nowego jak i poziomego mocowa-
nia przedmiotéw obrabianych pod-

czas frezowania i szlifowania.

®
AD UNIBLOCK jest bardzo popularny
, w mniejszych zaktadach i warsztatach

$lusarskich ze wzgledu na wielkosé
TECHNOLOGIE pUsArSKIch ze wrgiedy '
i wszechstronno$é. Kgtowe strony mag-
nesu sq zaopatrzone w kilka rowkéw
do mocowania w dowolnym potozeniu.

Magnesy mozna tatwo sktadaé, a tym
samym zwigkszy¢ mozliwosci obroébki.

Wymiary UB sg 310x230x95 mm.
Sqg sterowane przez jednostke
ST120 230V.

PallTec. paleta magnetyczna dla systeméw
z punktem Zerowym PALL TEC wyposazony w system

punktu zerowego
Quag

TECHNOLOGIE

moze byé¢ osadzony dowolnym sys-
temem punktu zerowego i dostoso-
waé mocowanie magnetyczne pra-
cy automatyczne;j.

ROZWIAZANIE DLA SYSTEMOW PALETOWYCH

Magnesy majg wystarczajgco duzo
wolnego miejsca do obroébki, gd-
zie mogg by¢ przygotowane otwory
na punkty mechaniczne PALL TEC z
systemem punktu zerowego

Wymiary podstawowe:

PT303 HD50 320x320x48
PT404 HD70 400x400x51
PT505 HD70 500x500x51

Magnetyczny system PALL TEC jest
przeznaczony przede wszystkim
do maszyn z paletyzacjg. PALL TEC

8




Magnesy RQ posiadajg te samg
technologie co magnesy QUAD
EXTRA. Magnesy te sg specjalnie
zaprojektowane do obrébki 5-osio-
wej. Nowa technologia pozwala
szybko i skutecznie zamocowaé pr-
zedmioty obrabiane, ktére potrze-
bujg maksymalnego obszaru obra-
bianego bez ograniczenia zaciskow.
Seria RQ jest bardzo popularna
takze ze wzgledu na zwieksze-
nie zakresu uzytecznos$ci maszyny.
Magnes przez swojqg konstrukcje
zwieksza powierzchnie mocowania
i pozwala na mocowanie wigkszych
przedmiotéw obrabianych.
Poprzez = zastosowanie  techni-
energia

ki elektro-permanentnej

cusol EC

Mocny i twardy

Struktura monobloku wykonana jest
przez obrébke z jednego kawatka stali
przy pomocy nowoczesnych systeméw
FMS na jedno zamocowanie. Pozwala to
osiggng¢ wysokqg sztywnosé urzgdzenia
i doskonatq tolerancje produkceyjng.
Cubo Tec umozliwia mocowanie przed-
miotéw obrabianych o réznych ksztattach
i wiekszych rozmiarach od rzeczywistej
powierzchni systemu mocowania. Wydaj-
no$¢ maszyny jest bardzo zwiekszona.

elektryczna jest niezbedna jedynie
do magnesowania i zdemagneso-
wania. Po aktywacji magnesu pr-
zewéd tgczqgcy jest odigczony, oraz
umozliwione jest obracanie catego
stotu i z aktywowanym magnesem
bez ograniczen.

kgtowniki magnetyczne

Kompaktowy i lekki

Bardziej kompaktowe i lzejsze urzqd-
zenie w poréwnaniu do tradycyjnych
systeméw mocujgcych wyposazonych w
ptyty magnetyczne. Cubo Tec umozliwia
wyzsze codzienne wykorzystanie i moz-
liwos¢ obrobki az z 5 stron przedmiotu
obrabianego bez ograniczenia urzgdze-
niami zaciskowymi. Niska waga Cubo
Tec umozliwia wyzsze predkosci syste-
mu paletyzacji bez niebezpieczenstwa
uszkadzania mechanizméw maszyny.

ZSZERZEN
MASZYN|5-0SIOWOWYCH

IEM

WERTYKALNE

ZAMOCOWANIE PRZEDMIOTU

OBRABIANEGO

Cubo Tec jest dostepny w dwéch wersjach:

Cl: 1 powierzchnia z biegunami magnetycznymi,
druga z T rowkami do mocowan konwencjonalnych
C2: obie powierzchnie z biegunami magnetycznymi

Safety through power

www.magcentrum.pl, magcentrum@magcentrum.pl
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Quad BlOCk elastyczny uchwyt magnetyczny

qune

TECHNOLOGIE

MOCOWANIE PRZY
OPERACJACH SPAWANIA

ELASTYCZNE MOCOWANIE
CZESCI ZLEOZONYCH PODCZAS
OBRABIANIA

Kazdy modut jest dostarczany z 4
nabiegunnikami. Nabiegunniki te
moggqg by¢ obrabiane i dostosowane
do wymagan klienta i czesci moco-
wanej.

System QB sktada sie z 1-12 mo-
dutéw elektropermanentnych, nie-
zaleznych i dowolnie regulowanych
do mocowania elementu o kazdym
ksztatcie i rozmiarze.

POWIERZCHNIA CALA ZE STALI
MillTec

TECHNOLOGIE

Quad Block jest przeznaczony
do rozwigzywania typowych pro-
bleméw podczas operacji spawania:
mocne zamocowanie czesci we wc-
zesniej okreslonej stabilnej pozycji
z idealnym dostepem do spawania
i obrébki.

Zaciski / uchwyty i inne urzqdzenia
mechaniczne mogg poradzi¢ sobie
z tq sytuacjq, ale nie sq w stanie utr-
zymaé calego obszaru dostepnego
do spawania: wiele ustawien i pr-
zetqczania sq niezbedne do komplet-
nego spawanid.

Moduty QB eliminujq te ograniczenia:
pozwalajg zamocowaé element bez-
posrednio przez powierzchnie styku
magnetycznego elementu, umozliwi-
ajgc jednoczesnie swobodny dostep
dla wszystkich pézniejszych prac.

QB jest modutowy: moze zostaé
rozszerzony, zaleznie od potrzeb,
mozna przytgczy¢é wiecej systemow
QB tworzgc gestszg ,sie¢ magnety-
czng”.

MOCOWANIE MAGNETYCZNE Z OBU STRON

10



AKCESORIA — NABIEGUNNIKI | PEYTY

Nabiegunniki utatwiajg prace i zwieks-

zajq potencjat wykorzystania systeméw

magnetycznych podczas obrébki.

State nabiegunniki

State nabiegunniki umozliwiajg 100%
dostep do obwodu zewnetrznego przed-
miotu obrabianego, utatwiajg obrébke
otworéw przelotowych i chronig sam
magnes przed uszkodzeniem mecha-
nicznym, co wydtuza jego trwatosé.
State nabiegunniki sq czesto uzywane
jako ,,Gniazda” do precyzyjnego frezo-
wania ksztaltéw wedtug zaktadanego
przedmiotu obrabianego.

Nabiegunniki ruchome

ELEMENT OBRABIANY

Nabiegunniki do ptyt magnetycznych QX

_ ®
MOCNE v
AD’

-
SRR

Nabiegunniki dla kwadratowych biegunéw magne-
tycznych plyty mocujqcej serii QUAD EXTRA sq tatwe
w instalacji za pomocg $ruby. Kazdy biegun kwadratowy
ma w osi gwint M8 do zamocowania nabiegunnika.

Plyty biegunowe

Plyty biegunowe mogq byé dostarczane
zaréwno dla magneséw serii QUAD EX-
TRA jak i MIlITEC. Sg one przeznaczone
do catkowitego zakrycia czeici goérnej
magnesu, w ktérym przenoszq strumien
magnetyczny na swojg powierzchnie

MAKSYMALNE WYKORZYSTANIE MAGNESU

Samowyréwnujgcy uktad ruchomych
nabiegunnikéw zapewni mocne i sta-
bilne mocowanie na catej powierzchni
styku bez naprezania przedmiotu obra-

L=

RUCHOME

do zamocowanego detalu. Sq one ide-
alne do mocowania ksztattéw ztozonych
czesci produkcji seryjnej lub detaléw
z wieloma otworami przelotowymi.
Ptyty majg prawie 100% powierzchnie
do wiercenia i obrébki.

bianego. W tym samym czasie usuwa
niepozgdane wibracje przedmiotu ob-
rabianego i jego naprezenie. Po pier-
wszym frezowaniu uzyskuje sie ptasz-
czyzne odniesienia. Podczas pézniej-
szego obrotu i obrobieniu przedmiotu
obrabianego bedzie mozna osiggngé
réwnolegtosé bez zmudnego wyréwna-
nia za pomocq podktadek. System sa-
mopoziomujgcy zrobi to za Ciebie. Plus
masz ze wszystkich 5 stron swobodny
dostep do ich kgtowania bez dalszego
wyréwnywania i przetgczania.

ZAMOCOWANO

v

Nabiegunniki do pfyt magnetycznych Milltek

MillTec

RUCHOME

Nabiegunniki do plyt magnetycznych z technologiq MIllTEC
Innowacyjne okrggte nabiegunniki do magnetycznych
ptyt mocujgcych z serii MIlITEC umozliwiajgce ich tatwy
montaz nawet bez uzycia narzedzi

Metalowa ptyta biegunowa
do technologii MIlITEC

1

Safety through power
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QUAD-RAIL ohrobka czesci szynowych

Wersja SINGLE

Sktada sie ona z dwéch niezalez-
nych powierzchni magnetycznych,
ktére sg wzajemnie zorientowa-
ne pod kgtem 90° do mocowania
stopki i korpusu szyny.

Wersja TWIN

Sktada sie ona z dwéch niezaleznych
powierzchni magnetycznych, ktére
sg wzajemnie zorientowane pod kg-
tem 90°. Taki sam uktad jest po prze-
ciwnej stronie magnesu, do frezowa-
nia przeciwnej strony gtowki szyny.
Wersja TWIN-TOP

Sktada sie z dwéch niezaleznych
powierzchni magnetycznych. Pierwsze
sg wzajemnie zorientowane pod kg-
tem 90°. Pozostate dwie powierzchnie
magnetyczne na gérnej stronie mo-
dutu magnetycznego do mocowania
szyn tylko za stopke, aby byta tatwo
dostepna ze wszystkich stron.

ROZWIAZANIE

,SLYTE NA MIARE"

QR/TWT

TT T,
Il 1
L L
‘ =] =]

Nie zawsze jest mozliwe zastosowanie
standardowych rozwigzan. Dlatego
oferujemy projektowanie i realizac-
je specjalnych systeméw mocowania
dostosowanych wielkosciq i ksztattem
do przedmiotu obrabianego, wymia-

réw maszyny, zgdanych parametréw
mocowania itp. Mozemy zaoferowaé
réwniez kombinowane produkty mag-
netyczne (z wykorzystaniem elemen-
tow mechanicznych lub podcisnienio-
wych elementéw mocujqcych).



OBLICZENIA UZYSKIWANYCH PARAMETROW

a = przesuw mm/min
B = dlugos¢ mm
C = szerokosé mm

L = szeroko$é frezowania mm

P = gtebokos$¢ opracowania  mm

S = powierzchnia przedmiotu obrabianego mm?
a = wspdiczynnik mm/min (tab. 2)

(B x C) @

Tabela 2: Wspétczynnik a

Stal niestopowa
2 ,2
1,4

Stal stopowa
Zeliwo (GG))

Qmax =S xa

Dane te sq wartosciami empiry-
cznymi, ktére zostaly zidentyfiko-
wane na podstawie badan, ktére
zostaly przeprowadzone na przed-
miotach obrabianych o stosunku
B / C <= 2, minimalna wysokos¢
patrz tabela 3, przedmiot obrabia-
ny jest umieszczony bezposrednio
na magnetycznej ptycie mocujgcej.
W celu ustalenia wartosci Q max.
w stosunku do powierzchni przed-
miotu obrabianego patrz rys. 1

Rys. 1 Krzywa magnetycznej sity mocowania
w zaleznosci od jakosci materiatu — szczelina powietrzna

Tabela 3: Minimalna grubo$é¢ materiatu potrzebna
do osiggniecia optymalnej sity mocowania

Qx 50 _ QX 50 _

Stal niestopowa

2,4
1,6

Stal stopowa
Zeliwo (GG)

12 15
17 18

(zaleznosé sity mocowania od wiel-
kosci szczeliny powietrznej).

Podczas korzystania ze zderzaka
na przedmiocie obrabianym prze-
ciw dziataniu sit narzedzia warto$é
Q max moze byé 5 razy pomnozo-
na.

Nieréwnosci sq eliminowane
stosujgc nabiegunniki. W celu
okreslenia zdolnosci obrébczych

Qmax=LxPxa

na nabiegunnikach, nalezy odjg¢
procentowy ubytek dany wysokos-
cig uzytych nabiegunnikéw, patrz
wysoko$¢ krzywej nabiegunnikow.

Sita docisku dolnej strony w ptytach
MTG jest wprost proporcjonalna
do przykrycia gérnej powierzchni
magnesu  (przedmiotem obrabi-
anym) => czym wiecej zakrytych
biegunéw na gérze, tym wieksza
sita mocowania dolnej strony.

Rys. 2 Krzywa magnetycznej sity mocowania
w zaleznosci od wysokosci nabiegunnikéw

100% 100%
I I f | o e
G 80% [ ! ; e e o 80% S
'g [ —— 'g N
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 60% :
§ 60% § ° Q
<} o, wn
€ AQY | i b b g 40% ]
2 2
D 90% | b v 20% m
0% 0% E
o o005 01 015 02 025 03 035 04 045 05 0 20 40 60 80 100 E
A B C D E T (mm) h (mm) ‘E
Element w
Element obrabiany ( ,
. obrabiany
A - frezowanie h = wysokoéé nabiegunnikéw
B — obrébka zgrubna T = szczelina - ::Z’fych lub ruch?)mych LD
C - walcowane powietrzna <
D - odlew kokilowy E
E — odlewy z form piaskowych = plyta magnetyczna plyta magnetyczna
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RADIAL POLE toczenie

SKUTECZNE TOCZENIE
BEZPIECZENSTWO | ERGONOMIA

PRS WERSJA DO TOCZENIA LEKKIEGO

Single magnes model ,,PRS” nadaje sie do mocowania przedmiotéw obra-
bianych i pierscieni tozyskowych ze stali stopowej, dzieki wbudowanemu
urzgdzeniu rozmagnesowujgcemu — system Nuflux.

PRH WERSJA DO TOCZENIA CIEiKIEGO
Podwéjny magnes ,,PRH” nadaje sie do ciezkich operacji na gtadkich piers-
cieniach walcowanych, kotnierzach toczonych i obrabianych ptytach.

PRF WERSJA DO TOCZENIA LEKKIEGO

Wersja z metalowg powierzchnig.

Wyréwnywanie bez rozciggniecia

ELEMENT OBRABIANY

ELEMENT OBRABIANY

QUADSYSTEM

Przy uzyciu nabiegunnikéw wyréwnawc-
zych, mozna uzyskaé¢ doskonate zamo-
cowanie bez rozciggniecia przedmiotu
obrabianego z mozliwoscig obrobki ws-
zystkich dostepnych powierzchni bez roz-
ciggania i wielokrotnego wyréwnywania.

Doskonaly dostep

Magnetyczna powierzchnia mocowania
réwnoczesnie jest powierzchnig stykowq
z przedmiotem obrabianym. Jest tutaj
umozliwiony maksymalny dostep narzedzi
do przedmiotu obrabianego w jednym za-
mocowaniu. Stosujgc nabiegunniki, moze
by¢ przedmiot obrabiany zamocowany
powyze| powierzchni uktadu magneséw.

16

Pelne wykorzystanie wielkosci stotu

=
i3

Z uktadem magnetycznym moze byé
w petni wykorzystane maksymalny za-
kres maszyny.

Styki szczotkowe

Dla maszyn przygotowywanych we
wspotpracy z producentem, mozliwe jest
korzystanie z systemu zasilania magnesu
przez styki szczotkowe.

Wersja ztgcza z gniazdem

W przypadku dodatkowego doposaze-
nia maszyn w magnes jest dostarczany
system ze zlgczem w tym gniazdo po-
stojowe, aby zapewni¢, ze nie dojdzie
do wigczenia maszyny ze zasunigtym
zlgczem w magnesie. Zigcze mozna
tatwo demontowaé z maszyny i uzywaé
magnesu na innej maszynie.

System samocentrowania
Na zaméwienie mozliwe jest dostar-

Mocowanie magnetyczne zapo-
biega niepozgdanym wibracjom

Poprawia parametry ciecia, ob-
niza zuzycie narzedzi i poprawia
powierzchnie kohcowq przed-
miotu obrabianego.

Zupetnie wykorzystana zdolnos¢

maszyny z lepszqg tolerancjq
i powtarzalnoscig produkgiji.
Kompletna  obrobka  tylko

na jednym mocowaniu.

Praktyczna i szybka wymiana pr-
zedmiotu obrabianego zwigks-
za produktywnosé.

Mocowanie bez znieksztalcen

— -

Usuniecie mechanicznych odksztatcen
i rozcigganie przedmiotu obrabianego.

czenie samocentrujgcego urzgdzenia

z 3 koncentrycznymi szczekami podsta-
wowymi z mocowaniem hydraulicznym.
Sita mocowania na szczeke 3000kg.
Rozmiary od 2000 do 5000 mm.




FLEX( ™ AG toczenie Al

Modutowy i elastyczny system magnetyzny MODULOWE IELASTYCZNE MOCOWANIE
ze zoptymalizowang wydajnoscig zapewnia Wy
kompleksowe i uniwersalne mocowanie

dla szerokiej gamy produkdji z duzg iloscig
rodzajow przedmiotow obrabianych.

System FLEXO MAG to rewolucyjny produkt firmy Tec-
nomagnete w zakresie mocowania okrgglych przed-
miotéw. Dzieki zintegrowanym zitgczom jest mozliwe
przy uzyciu poszczego6lnych modutéw, skladaé system
w roznych $rednicach w zaleznosci od specyficznych
potrzeb.
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MOCOWANIE MODULOWE | ELASTYCZNE
USTAWIANY W ZAKRESIE SREDNIC OD 850 mm

SZYBKIE MOCOWANIE DO KAZDEJ MASZYNY
Dwustronne mocowanie magnetyczne

Dzieki zastosowaniu opatentowanej technologii firmy
TECNOMAGNETE majg moduty FLEXOMAG obustro-
nne mocowanie magnetyczne, co oznacza, ze moduty
nie tylko mocujg przedmiot obrabiany, ale sam sie-
bie do stotu maszynowego. To gwarantuje absolutne
potqgczenie i sztywno$¢ uktadu: przedmiot obrabiany —
magnes — stét maszyny z eliminacjg drgan!

Wyrownywanie bez wyginania

FLEXIMAG jest standardowo wyposazony w ruchome

nabiegunniki z punktami zatrzymania, aby zdefiniowaé SYSTEM SAMOMOC UJACY

ptaszczyzne, tworzqce system samopoziomuijgcy. Jest

zatem mozliwe, aby osiggngé doskonate zamocowanie DO STOLU MASZYNOWEGO

bez wyginania obrabianych elementéw.

MAG Centrum PL Sp. z 0.0.




TFP TPF RP/C szlifowanie

Ponad 40 lat ciggtego doskonalenia wspétpracy z najbardziej innowacyjnymi producentami szlifierek, doswiadc-
zenie i osiggnieta wiedza $wiatowego lidera w zakresie mocowania magnetycznego znalazly zastosowanie w serii
wielu ptyt elektropermanentnych TFPO i TFP1. Elektropermanentne ptyty magnetyczne TECNOMAGNETE oferujg

wysokq wydajnos¢ i elastyczno$é zastosowania do wszelkiego rodzaju szlifierek do ptaszczyzn.

JAKOSC SPRAWDZONA PRZEZ WIELOLETNIE DOSWIADCZENIE

TPF i TPF/C magnesy mocujace
z bardzo niskqg biegunowosciq

Elektropermanentne plyty magnetyczne TFP sg przezna-
czone do szlifowania cienkich przedmiotéw obrabianych
grubosci od 2 mm. Plyty wyposazone sg w system Nuflux.
Plyty te produkowane sg réwniez w wersji okrggtej TPF/C.

Dostepne warianty

TPF — wersja z powierzchnig metalowq i z bardzo

niskg biegunowosciq

TPF/C — wersja okrggta magnesu TPF/C

TPF/C

System NUFLUX

Jednostki sterujgce sq wyposazone
w opatentowany system ,NUFLUX",
ktéry pozwala na absolutne automa-
tyczne rozmagnesowanie szczqgtko-
wego magnetyzmu réwniez z przed-
miotu obrabianego ze stopu stali.

Bezpieczna sita

Opatentowany elekiropermanent-
ny cykl magnetyczny stosowany we
wszystkich  elektropermanentnych
magnesach firmy TECNOMAGNETE
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pozwala aktywowaé i dezaktywo-
waé plyte magnetyczng przez krétki
impuls w kilka sekund. Po aktywacji
magnesu nie jest potrzebna zadna
energia, co zapewnia wysoki poziom
bezpieczenstwa podczas obrébki.
Obok oszczednosci energii, system
pozwala na tzw. ,Zimne” mocowa-
nie, przy czym w zadnym przypadku
nie dochodzi do odksztatcenia ter-
micznego przedmiotu obrabianego
i utraty sity mocowania w czasie.

RP/C

Wersja TFP z powierzchnig w calosci z metalu
i bardzo delikatna biegunowos¢

Elektropermanentne plyty magnetyczne TFP sq prze-
znaczone do szlifowania cienkich przedmiotéw obrabi-
anych grubosci od 5 mm. Plyty wyposazone sq w system
Nuflux do catkowitej demagnetyzaciji podczas sekundy.

Dostepne warianty

TFPO - powierzchnia jest wykonana ze stali i zywicy
epoksydowej

TFP1 - powierzchnia metalowa wykonana z kombi-
nacji stali i mosigdzu

RP / C mocowanie plyty okrqggtlej
z kotowq polaryzacjg
Elektropermanentna okrggta ptyta
magnetyczna RP / C z powierzchniq
z metalu i kotowq polaryzacjq, pr-
zeznaczone do szlifowania cienkich
elementéw od grubosci 5mm

Struktura monoblok

Rama podstawowa TFP lub TPF
ptyty magnetycznej jest wykonana
z jednego kawatka stali, zapewni-
ajgc wyjgtkowqg stabilno$é i szty-
wnos$é podczas uzytkowania piyty.




Szlifowanie QUAD GRIND

Chodzi o magnes zatozony na opatentowanej technologii polaryzacji kwadratowej QUAD EXTRA z mozliwoscig
wykorzystania samopoziomujqcych rozszerzen, a tym samym osigqgngé zamocowania przedmiotéw obrabianych
bez znieksztalcen. Pozwala zostawié minimalne naddatki na szlifowanie i caly proces szlifowania znacznie skrécié¢
i usprawnié. Ten typ mocowania jest odpowiedni dla grubosci detalu od 10 mm.

TECHNOLOGIE

=
System ruchomych nabiegunnikéw auto-
matycznie wyréwnuije element przy zamo-
cowaniu, umozliwiajgc doskonatg réwnole-
gtosé przedmiotu obrabianego. Pozwala to
réwniez na zamocowanie nieobrobionych
przedmiotéw obrabianych na powierzchni

Wyréwnanie bez rozciggania

Rozszerzenia sztywne  Rozszerzenia ruchome

mocowania magnesu i osiggngé szlifowa-
nie powierzchni gérnej o wymaganej do-
ktadnosci. Zostang usuniete niepozgdane
dtugie operacie obrébki i bardziej kosz-
towne dodatkowe operacje. Plyty sq wy-
posazone w system Nuflux, ktéry zapewnia

_ PRZEDMIOT OBRABIA|

o
- v

Pl' GNETYCZNA

ZAMOCOWANO

SZLIFOWANIE ZAKRZYWIONYCH CZESCI ¢
ZA POMOCA SYSTEMU SAMOWYROWNUJACEGO

petne rozmagnesowanie réwniez stopéw
stali i regulacje sity docisku na kilku pozio-
mach. Systemy te nie wymagaijq zrédta za-
pasowego. Po aktywacji magnesu jest za-
mocowano tylko przez statq site magneséw
trwatych, bez nagrzewania.

Rozwigzania wedtug potrzeb aplikadji

MDS obrobka elekiroerozyjna

Elektropermanentne plyty magnety-
czne MDS z metalowg powierzchnig
sq przeznaczone do obrébki elektro-
erozyjnej. Plyty sq wyposazone w sys-
tem Nuflux EDM, ktéry zapewnia petne
rozmagnesowanie stopéw stali i regu-
lacje sity docisku na kilku poziomach.

GLOWNE KORZYSCI
bezpieczenstwo

oszczedno$é energii

szybki zwrot inwestycji

tatwy montaz

wygodne sterowanie przyciskami
wysoka stabilnosé i sztywnosé

réwnomierna sita mocowania
na catej powierzchni

brak magnetyzmu szczgtkowego
praca bezobstugowa

Powierzchnia metalowa
Potgczenie stali i mosigdzu tworzy
na calg powierzchnie metalowqg. Za-
pewnia to wysokg trwato$é, maksymalng
precyzje i odpornosé na odksztatcenia.

Otwory - przeptukiwanie

Plyty MDS wyposazone sq w specjal-
ny uktad przeptukiwania. Magnesy sq
wyposazone w zaleznosci od wielkosci
w 2-3 wyjécia na gérnej stronie plyty.

Konstrukcja monolityczna

Rama noéna catego magnesu jest obrobi-
ona z jednego kawatka materiatu. Nieo-
becnoé¢ potgczen gwarantuje absolutnie
doskonatg sztywnoéé i szczelno$¢ magnesu.

19‘
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ELEKTRONICZNE JEDNOSTKI STERUJACE
sterowanie magnesami

Elektroniczne urzgdzenia sterujgce serii ST sqg wyposazone w czujnik UCS do kontroli namagnesowania. Urzgdzenia
te sq przeznaczone do szybkiego wigczania i wyltgczania. Oszczedzajqg energie, redukujq fale elekiromagnetyczne
i gwarantujqg dtugqg trwatosé. Z tytu urzgdzenia znajduje sie ztgcze RS232 do komunikacji ze systemem maszyny (PLC).

Seria ST 100 tATWE STEROWANIE

ST100 model jest dostepny na napiecie 230V w kompaktowe| obudowie z innowacyjnym panelem przyciskowym
i ztgczem RS232 do potgczenia z maszyng na tylnej ostonie.

ST100F
Sterowanie podstawowymi funkcja-
mi magneséw jednostronnych.

Seria ST 200

ST 100SK
Sterowanie podstawowymi funkcjami
obustronnych magneséw. Wyposazo-
ny w klucz do przetgczania obszaréw
do magnesowania.

ST 100 F3
Serowanie podstawowymi funkcja-
mi magnesu z regulacjg sity moco-
wania na trzech poziomach.

Urzqdzenie wersji ST200 jest dostepne na napiecie od 200V do 400V, ze standardowo dostarczanym praktycznym TC zdalnym kablowym
sterownikiem. Nadaie sie do sterowania modutami magnetycznymi o duzych wymiarach. ST200 jest réwniez uzywany do sterowania stotéw
z wieloma uchwytami w zestawie, gdzie jest dostarczany ze sterownikiem TCF, ktéry pozwala wybraé oddzielnie kazdy modut magnetyczny.

ST 200FB

Sterowanie podstawowymi funkcjami poszczegélnych
magneséw. Dla magneséw obustronnych jest dostepne
w wersji SK z wytgcznikiem kluczykowym.

| T =5
ST 200QE )

Wersja QE jest przeznaczona do montazu w rozdzielni-
cy maszyny. Dostarczana jest ze sterowaniem zdalnym.

c oy

ST 200FS

Przeznaczony do sterowania zestawéw skladajgcych
sie z kilku ptyt magnetycznych. Dostepne w wersji dla
magneséw dwustronnych i jednostronnych.

__ Sterowanie za
pomocg PLC

PCR BOX

Akcesoria, ktére sq przeznaczone do sterowania funkcjami mag-
neséw za posrednictwem interfejsu maszyny PLC, mogq by¢ doda-
ne do jednostek sterujgcych serii ST 200 we wszystkich wersjach.

Podtgczanie do magnesu wedtug potrzeb klienta

Przylagczenie odlaczane

Moduly magnetyczne sq wyposazone w
nowe szybko zigcza. Pozwalajg na absolut-
ng swobode ruchu magnesu. To potgczenie
jest wodoszczelne tylko przy prawidtowym
stosowaniu ostony ztgczal

20
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State potqczenie

Na zyczenie klienta mozna podigczenie
magneséw realizowaé jako stale, zapewni-
ajgce operatorowi maszyny state potgczenie
z jednostkg sterujgcqg. Eliminujgc jednoczes-
nie wymagania konserwacyjne i niezbedng
kontrole podczas dziatania w poréwnaniu ze
ztgczem odtgczanym.

Rysunek - Ztqgcze na kablu zasilajgcym
Jedng z mozliwosci realizacji potgczenia jest
réwniez umiejscowienie ztgczki na kablu zasila-
jacym. Magnes posiada state podiqgczenie, odiqgc-
zenie jednostki jest zapewnione przez ztgczkg
na przewodzie zasilajgcym miedzy urzgdzeniem
i magnesem. Ztgczka zapewnia korzysci ptyngce
z potgczenia statego jednoczesnie przy zachowa-
niu mobilnosci urzgdzenia i magnesu.



STEROWANIE ELEKTRONICZNE' sz

230V

dla zestawow kilku magnesow ~— w  snicon

Aby sterowaé wiecej niz jedym magnesem mozliwe jest uzycie zestawu ECP w wersiji ze statym (ECPF) lub odtqc-
zanym (ECPM) przylgczeniem na magnesach. Zestawy sq wyposazone w jedng lub dwie jednostki sterujgce
ST 200 w wersji SUPER, ktéra zawiera zdalne sterowanie TCF z wyborem plyt sterowanych. Zestawy sq wyposa-
zone w fgczqcqg puszke z listwg zaciskowqg do tatwego potgczenia z magnesami.

ol
g

ECP 2: sterowanie 2 ptyt magnetycznych ECP 3: sterowanie 3 ptyt magnetycznych

k-3 Dostepne -8 Dostepne
z przylgczem statym z przytgczem statym

g lub z mozliwosciq lub z mozliwosciqg
. odtqgczenia. 9 odtqczenia.

<@ <

ECP 4: sterowanie 4 ptyt magnetycznych ECP 6: sterowanie 6 ptyt magnetycznych
T Dostepne Y Dostepne
z przytgczem statym ’ z przytgczem statym

9 ' lub z mozliwosciq ' lub z mozliwosciq
. odigczenia. ’J odigczenia.

SPECJALNE SYSTEMY STERUJACE
do sterowania duzych zestawow

Przy dostarczeniu systemu wiekszego zakresu jest system sterowania zaprojektowany na potrzeby danej aplikacii,
aby sterowanie systemu byto tatwe, ergonomiczne, niezawodne i bezpieczne.

B
£
-}
—
——
[
(0]
O
()]
O
S
£
-]
-
2
[
(0]
O
(o))
O
(S
3
£
-}
-
2
C
Q
O
O
O
£

RDO 00
W duzych instalacjach moz- o o
na niektérymi funkcjami
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sterowa¢ przez radiowe o
zdalne sterowanie, ktére %
operator moze miec stale g

w zasiegu reki.

MAG Centrum PL Sp. z 0.0.




Magnesy mocujqce permanentne

Klasyczne magnesy trwate, stero-
wane dzwigniqg. Magnesy o ma-
tych  wymiarach odpowiednich
dla Izejszych operacji obrébki lub
do umieszczenia w uchwycie. Ak-

tywacja i dezaktywacja magnesu
jest realizowana mechanicznie,
mechanizmem przesuwnym
wewngtrz magnesu. Konfigura-
cia biegunéw jest zawsze popr-

STEROWANE MECHANICZNIE

zeczna i rozni sie tylko rozsta-
wem poszczegblnych biegunow
wg aplikacji, dla ktérej ptyta jest
przeznaczona (frezowanie, szli-
fowanie, cienkie detale... itd.).

MAG 'VAC HYBRYDOWY SYSTEM MOCOWANIA PROZNIOWEGO | MAGNETYCZNEGO

ztgcze do podigczenia
elektronicznej jednostki
sterujgcej do magnesu

zderzaki mimosrodowe

zelazny przedmiot obrabiany

plyta

magvac

z rasteryzacjq
niezelazny

do tatwego ztqcze pr;etf;mof
pozycjonowania do pomp obrabiany
prézniowych
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GRID-PLATE
‘ 2

magnetyczna

ptyta dodatkowe

MAG-VAC to system hybrydowy
mocowania magnetycznego i pré-
zniowego. Chodzi o standardowy
magnes Tecnomagnete specjalnie
wykonany do odsysania prézni. Po
przymocowaniu ptyty rastrowej pr-
zez magnes, magnes dziata jako
mocowanie prézniowe. Po odebra-
niu ptyty mozna magnes zastoso-
waé w standardowy sposéb. System
dostarczany jest wraz z pompg pro-
zniowgq, ktéra produkuje proznie.

SLOT-PLATE

VACMAT™-PLATE



ZWIEKSZENIE WYDAINOSCI | 0SZCZEDNOSC
Z MOCOWANIEM MAGNETYCZNYM

OBNIZENIE CZASOW PRZYGOTOWANIA - PRODUKCJA SERYINA  OBNIZENIE CZASOW PRIYGOTOWANIA - PRODUKCIA JEDNOSTKOWA 0:>

Mocowanie | Mocowanie Mocowanie | Mocowanie
mechaniczne magneiyczne mechaniczne | magnetyczne

§
‘

Czas obrobki 1 sztuki (m|n) Czas obrébki 1 sztuki (mln) 110
4 0 Czasy przetqgczenia 1sztuki (min) 40 0
Wszystkie czasy dla 1szt (min) 22 13 Wszystkie czasy dla 1szt (min) 235 120
21 37 Liczba produktéw na zmiane (8 godz.) 2 4

WYKORZYSTANIE CZASU ROBOCZEGO MASZYNY

Z MOCOWANIEM MECHANICZNYM

B Produktywne
wykorzystanie
maszyny (obrébka)
Czasy mocowania

B Czasy przetgczania

WYKORZYSTANIE CZASU ROBOCZEGO MASZYNY

Z MOCOWANIEM MAGNETYCZNYM

15%

B Produktywne
wykorzystanie
maszyny (obrébka)
Czasy mocowania

PRZYKEADY OBROBKI — MILLTEC GRIP

FREZOWANIE CZOtOWE

FREZOWANIE ROWKOW

FREZOWANIE OBWODOWE

Wymiary detalu: 410x260x50mm, umieszczonego na 3 statych i 9 ruchomych rozszerzeniach (wysoko$é
45 mm). Materiat: FE 275 JR. Maszyna: VMC 1600 - 27kW magnetyczna plyta mocujgca: MillTec GRIP 304HD

(320x425x42mm),

magnetycznie zamocowana na stole maszyny. W przypadku bardzo ciezkich operaciji

S

(o)

FREZOWANIE CZOtOWE | FREZOWANIE ROWKOW | FREZOWANIE OBWODOWE N

Dc | Srednica narzedzia mm 125 50 50 v.%
Zn | llos¢ zebow n. 8 5 5 —d
n | Predkos¢ narzedzia ot. /min 860 1800 1800 o
ap | Gtebokosé mm 1,5 2 5 E
ae | Szerokosé ciecia mm 80 50 5 E
Vf | Posuw stotu mm/min. 4000 5000 4000 E
Q | Usuwania materiatu cm® / min 480 500 100 8
O

<C

=

obrébczych, wskazane jest korzystanie z bocznych zderzakéw dla przedmiotu obrabianego i ptyty magnetyczne;.

3

www.magcentrum.pl, magcentrum@magcentrum.pl




= ete
Lg Tecnomagn 5

E " firma, ktéra wyznaczd TENONAIETE
| kierunek magnetyzmu

Tecnomagnete - firma, ktéra wyznacza kierunek magnetyzmu FIRMATECNOMAGNETE opraco-
wata we wezesnych latach 70. kilka patentéw, z ktérymi wyraznie dostata sie do grona lideréw
na rynku $wiatowym, zaréwno w technologii, jak i w ilosci dostarczonych i zainstalowanych sys-
teméw. ,QUADSYSTEM” to opatentowany obwéd elektropermanentny z podwéjnym magnesem
rewersyjnym, ktéry pozwolit firmie TECNOMAGNETE osiggngé najwyzszg mozliwg wydajnosé, jakg
mozna uzyskaé¢ w systemach magnetycznych. Najnowoczesniejsza technologia jest z powodzeni-
em stosowana do mocowania przedmiotéw obrabianych na obrabiarkach przy szybkiej wymianie
narzedzi oraz form na wiryskarkach jak i na prasach do formowania, nawet przy manipulowa-
niu materiatami metalowymi o réznych ksztattach i rozmiarach. Dziesigtki tysiecy urzqdzen, ktére
dziatajg na catym swiecie, sq wynikiem badan i rozwoju, doskonatej technologii i jednoczesnie
sq gwarancjqg wysokiej jakosci produkowanej przez firme Tecnomagnete. Gesta sieé¢ dystrybucji
sktada sie z jednostek zaleznych, wytgcznych dystrybutoréw i centrow ustugowych na catym swie-
cie, ktére sq w stanie zagwarantowaé klientom najlepsze ustugi w szerokim zakresie.

POZOSTALE PRODUKTY:

Wtryskarki Prasy do blach
ptyty magnetyczne ptyty magnetyczne
Press Tec Stamp Tec

Lekka manipulacja
magnes podnoszacy
Maxx

Manipulacja cigzka
systemy magnetyczne
Tecnolift

MAG CentrumPL sp. z 0.0.

systemy magnetyczne do manipulacji i mocowania

Wytaczny przedstawiciel

Filomatéw 30/32
42-217 Czestochowa, Polska
tel./fax: +420 327 523 487
magcentrum@magcentrum.pl
www.magcentrum.pl

wybor systemu e dostawa e instalacja ¢ szkolenie ¢ doradztwo techniczne o serwis

h. Obrazy i zdjecia produktéw wymienionych sq tylko ilustracyjne. VO1 / 2016

'y pracy sq osit

Zmiany w zakresie innowacji techni e



